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В П Л И В С П О С О Б У З А Х И С Т У Н Е Г А Т И В А ТА Т О В Щ И Н И 
З А Х И С Н О Ї П Л І В К И НА ЯКІСТЬ Д Р У К А Р С Ь К И Х Ф О Р М 
З ФОТОІУЮНОМЕРІВ УПІ 

П р и виготовленн і д е я к и х ф о т о п о л і м е р н и х д р у к а р с ь к и х форм 
( Ф Д Ф ) із р і зних с в і т л о ч у т л и в и х м а т е р і а л і в в и н и к а є необх ідн ість 
з а х и с т у н е г а т и в а д л я у с у н е н н я п о ш к о д ж е н н я його емульс і ї під час 
к о н т а к т у з р ідкою к о м п о з и ц і є ю [1, 2, 5 ] . 

У цій статт і в и в ч а є т ь с я в п л и в р і зних р о з д і л ь н о - з а х и с н и х анти-
а д г е з і й н и х ш а р і в і з а х и с н и х пл івок н е о д н а к о в о ї т о в щ и н и на гра-
ф ічну т а г р а д а ц і й н у точність в і д т в о р е н н я е л е м е н т і в Ф Д Ф з фото-
м о н о м е р і в У П І , їх р о з д і л ь н у з д а т н і с т ь і г л и б и н у проб іл ів . 

Д л я о д е р ж а н н я Ф Д Ф з ф о т о м о н о м е р і в в и к о р и с т о в у в а л и р ідку 
с в і т л о ч у т л и в у к о м п о з и ц і ю на основі о л і г о е ф і р а к р и л а т у М Д Ф - 2 , 
м е т и л м е т а к р и л а т у т а бензо їну . П і д г о т о в к у композиц і ї та виготов-
л е н н я Ф Д Ф в и к о н у в а л и за технолог ією, о п и с а н о ю в [3] , з вико-
р и с т а н н я м т е с т - н е г а т и в а , в и г о т о в л е н о г о на фототехн ічн ій плівці 
ФТ-41, який с к л а д а в с я з штрих ів р і зної т о в щ и н и , міри розд ільно ї 
з д а т н о с т і та р а с т р о в о ї ш к а л и л і н і а т у р о ю 60 л ін / см з в ідносною 
п л о щ е ю р а с т р о в и х е л е м е н т і в в ід 5 до 9 0 % . Е к с п о н у в а н н я прово-
д и л и в ф о р м у в а л ь н о - к о п і ю в а л ь н і й установц і , виготовлен ій на до-
с л і д н о м у з а в о д і в м. Р и з і з а техн ічним з а в д а н н я м У П І , при 
експозиц і ї , в и з н а ч е н і й з а д о п о м о г о ю т е р м о - р а д і а ц і й н о г о д а т ч и к а 
К о з и р є в а , р івній 11,75 В т - с / с м 2 . 

Д л я н а н е с е н н я р о з д і л ь н о - з а х и с н и х а н т и а д г е з і й н и х ш а р і в на 
негатив в и к о р и с т о в у в а л и розчини на о с н о в а х пол ів ін ілового спир-
ту ( № 1), д е к с т р и н у і г л і ц е р и н у ( № 2 ) та п а р а ф і н у ( № 3 ) , а т а к о ж 
з а х и с н і п о л і е т и л е н т е р е ф т а л а т н і пл івки т о в щ и н о ю 0,005; 0,02; 0,03; 
0,06 мм. 

К ільк існ і п о к а з н и к и якост і ( ш и р и н а штрих ів , г л и б и н а проб іл ів , 
кути б іля основи і в е р ш и н и д р у к а р с ь к о г о е л е м е н т а , п л о щ а 
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растрових елементів , розд ільна здатність) визначали за допомогою 
великого проектора ПБ-1 , горизонтального д о в ж и н о м і р а И З А - 2 та 
мікроскопа М И Р - 1 2 . 

З а ре зультатами досл іджень побудовані д і а грами відносних 
спотворень ширин штрихів, глибин пробілів, роздільної здатності , 
растрових елементів різної площі з а л е ж н о від способу захисту 
негатива та товщини захисної плівки (див. рисунок) порівняно 
з в ідповідними х а р а к т е р и с т и к а м и Ф Д Ф , о д е р ж а н и х без з ахисту 
негатива. 

aS,% 

АГ,% АР3,% 

Вплив виду розд ільно-захисного антиадгезійного шару (на основі: 1 — полівіні-
лового спирту; 2 — декстрину; 3 — парафіну) і товщини поліетилентерефталатної 
плівки (4 — 0,005: 5 — 0,02: 6 — 0,03; 7 — 0.06 мм) на відносні спотворення по-

казника якості Ф Д Ф . о д е р ж а н о г о без захисту негатива) . 

ш и р и н а ш т р и х а — Д Ш, п л о щ а р а с т р о в и х е л е м е н т і в — AS (в св і тах — а , п івт інях — б, ті-
н я х — в) ; г л и б и н а п р о б і л у ш и р и н о ю 0,11 мм — АГ; кут ів б і л я в е р ш и н и Д/Си і основи ДА'0 

д р у к у ю ч о г о е л е м е н т а . 

Як видно з д і а г р а м , у Ф Д Ф , виготовлених з використанням 
роздільно-захисних шарів , при застосуванні розчину № 3 спосте-
р ігаються зб ільшені графічні та градаційні спотворення, зменшені 
глибини пробілів, кути біля вершини та основи др у кар ськи х еле-
ментів форми і зменшені величини роздільної здатності . Ц е м о ж н а 
пояснити тим, що до с к л а д у розчину № 3 введені б ільш в 'язк і 
компоненти, які забезпечують о д е р ж а н н я товстішого ш а р у на нега-
тиві й призводять до інтенсивнішого розс іювання світлового опро-
мінення. 

При змінах товщини захисних плівок в інтервалі 0,005—0,06 мм 
спостерігається т а к о ж зб ільшення ширин штрихів, площі растро-
вих елементів , зменшення глибин пробілів, роздільної здатності та 
кутів біля вершини й основи друкарських елементів форми (див. 
рисунок) . Відносні графічні спотворення Ф Д Ф , о д е р ж а н і з л а в с а -
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новою захисною плівкою товщиною 0,005 мм, зр івнюються зі спо-
твореннями форм при використанні роздільно-захисного антиад-
гезійного розчину на основі парафіну . 

ГІри зрівнянні характеристик форм, о д е р ж а н и х з використанням 
захисних лавсаново ї і поліетиленової плівок однакової товщини, 
виявлено, що пол іетилентерефталатна плівка в и к л и к а є більші спо-
творення. Н а п р и к л а д , я к щ о у випадку використання лавсаново ї 
плівки товщиною 0,06 мм ширина штриха товщиною 0,11 мм збіль-
шилас ь на 109%, то при використанні поліетиленової плівки та-
кої ж товщини — на 74%. Ц е пояснюється різним коефіцієнтом 
з а л о м л е н н я світла пл івками. 

Таким чином, найменші спотворення у Ф Д Ф забезпечуються 
при застосуванні таких рідких світлочутливих матер іал ів , які не 
потребують використання роздільно-захисних антиадгез ійних ша-
рів та захисних плівок. 

Допустимі спотворення показників якості Ф Д Ф [4] досягаються 
при використанні запропонованих в УПІ роздільно-захисних анти-
адгезійних розчинів на основі полівінілового спирту та при захисті 
негатива захисною пол іетилентерефталатною плівкою товщиною 
0,005 мм. 
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T H E I N F L U E N C E O F T H E M E T H O D O F D E F E N C E O F T H E N E G A T I V E 
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O N T H E Q U A L I T Y O F T H E P R I N T I N G F O R M S 
O U T O F T H E P H O T O M O N O M E R E S U P I 

S u m m a r y 

On the basis of the received quality indexes for the defence of the negat ives 
it is supposed to use the separat ing defensive layers on the foundation of the 
polyvinyl spirits or to defend the negat ive of the polyethelentereftal f i lm of the 
0.005 mm thickenss. 
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