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Д Е Я К І П И Т А Н Н Я Е К О Н О М І Ч Н О Г О 
П Р О Г Н О З У В А Н Н Я Н А П Р Я М І В Р О З В И Т К У 
П О Л І Г Р А Ф І Ч Н О Ї Т Е Х Н І К И 

Д л я соц іал істично ї промисловост і п е р ш о ч е р г о в е з н а ч е н н я м а є 
т а к е п о н о в л е н н я в и р о б н и ч о г о а п а р а т у , при я к о м у на з а м і н у дію-
чих з а с о б і в прац і п о с т у п а ю т ь нові, техн ічно б і л ь ш д о с к о н а л і т а 
економічн іші . Ц е стосується і п о л і г р а ф і ч н о ї промисловост і , вироб-
ництво яко ї грунтується на з а с т о с у в а н н і ш и р о к о ї н о м е н к л а т у р и , 
високої с к л а д н о с т і м а ш и н т а о б л а д н а н н я . 

С у ч а с н и й р івень н а у к и й техніки , з р о с т а н н я т е м п і в науково-
технічної р е в о л ю ц і ї д а ю т ь з м о г у д о с я г н у т и п о с т а в л е н о ї мети кіль-
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кома ш л я х а м и . З а в д а н н я полягає в тому, щоб з можливих напря-
мів удосконалення технічної бази вибрати найб ільш ефективні 
д л я конкретних виробничих умов. При цьому великого значення 
набуває прогнозування науково-технічного прогресу, яке сл ід роз-
г л я д а т и як в а ж л и в и й інструмент управл іння суспільним вироб-
ництвом [4] . В «Основних н а п р я м а х розвитку народного госпо-
д а р с т в а С Р С Р на 1976—1980 роки» наголошується на підвищенні 
обгрунтованості прогнозів науково-технічного та соціально-еконо-
мічних процесів, розширенні їх використання при розробці народ-
ногосподарських планів. 

У цій статті р о з г л я д а є м о питання економічного прогнозування 
друкарсько ї техніки, зокрема плоскодрукарських машин. Необ-
хідність скорочення строків виходу видань, зб ільшення їх кольоро-
вості, п ідвищення вимог до художнього оформлення та полігра-
фічного виконання вимагають постійного вдосконалення парку 
друк а рс ь ких машин. Складн ість вирішення з а в д а н н я полягає у 
виборі оптимального н а п р я м у вдосконалення техніки при одно-
часній дії багатьох факторів , яке б д а л о максимальний соціаль-
но-економічний ефект при найменших трудових і фінансових ви-
т р а т а х [2] . Економічне прогнозування напрямів розвитку д р у к а р -
ської техніки слід розглядати як один з в а ж л и в и х шлях ів підви-
щення фондовіддачі у поліграфі ї . 

Анал і з показує , що основними н а п р я м а м и подальшого розвит-
ку та вдосконалення плоскодрукарських машин є: а) п ідвищення 
циклічності (швидкості) машин; б) зменшення часу простоювання 
м а ш и н під приправками; в) скорочення часу на технологічні зу-
пинки машин; г) скорочення часу на технічні зупинки машин; 
д) зб ільшення часу основної роботи машин протягом зміни Т на 
цій основі п ідвищення коефіцієнта корисного часу ( К К Ч ) . К о ж е н 
з цих напрямів має позитивні та негативні сторони. 

Теоретично доведено, що швидкість плоскодрукарських маш ин 
можна підвищити у м е ж а х 5 0 . . . 5 5 % , причому це не в и м а г а є 
значних конструкторських змін машин. Основним механізмом, 
який лімітує розвиток плоскодрукарських машин у цьому напрям-
ку, є аркушепров ідна система. Як відомо, за допомогою присосів 
аркушеподаючої системи паперовий а р к у ш в ідривається від стопи 
і через аркушепров ідну систему з певною швидкістю скеровується 
до друкарського а п а р а т а . Перш ніж потрапити у захвати д р у к а р -
ського циліндра аркуш н а б л и ж а є т ь с я до бокових упорів. Зупи-
няючись, він проходить бокове вирівнювання і л и ш е тоді з новою 
швидкістю починає рухатися . Д л я підвищення швидкості машини 
необхідно, щоб аркуш, поданий аркушеподаючою системою, не 
зупинявся для бокового вирівнювання , а без зупинки рухався 
у н а п р я м к у друкарського циліндра . Роботу над цим ведуть нау-
ковці Московського поліграфічного інституту. 

Процес приправки на плоскодрукарських м а ш и н а х м о ж н а 
зменшити до 80% за рахунок удосконалення їх конструкці ї . 

Технологічні зупинки машини пов 'язані з особливостями тех-
нологічного процесу друку і становлять , за д іючими нормативами 
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1,2% режимного фонду роботи. Яким чином їх м о ж н а зменшити? 
Н а с а м п е р е д , застосовуючи спеціальні прилади д л я автоматичної 
зміни стапеля с а м о н а к л а д а і прийомки на ходу машини. Так і 
прилади розробляються на кафедр і поліграфічних м аш и н УПІ 
ім. Ів. Федорова . Значного зменшення часу на технологічні зупин-
ки м о ж н а досягти т а к о ж шляхом застосування а п а р а т а д л я зми-
вання фарб . Виконання цієї операці ї вручну в и м а г а є 7 . . . 10 хв, 
а застосування а п а р а т а зменшує його до 3 . . . 5 хв. 

Скорочення часу на технічні зупинки пов 'язано в основному 
з застосуванням нових моделей деталей , виготовлених із синте-
тичних матер іал ів , особливо тих, які з а з н а ю т ь тертя у процесі 
роботи машини, широким застосуванням автоматичної системи 
з м а щ у в а н н я машини, ретельними щоденними о г л я д а м и та пере-
в ірками, а т а к о ж усією системою планово-запоб іжного ремонту. 

Зб ільшення часу основної роботи, а отже, і коефіцієнта корис-
ного часу м о ж н а домагатися , удосконалюючи методи та прийоми 
допоміжної роботи й обслуговування робочого місця, а т а к о ж 
автоматизац і єю процесів. 

Таким чином, кожний із напрямів удосконалення плоскодру-
карських машин є достатньо обгрунтованим і реальним. О д н а к , 
як показують розрахунки , у конкретних виробничих умовах рівень 
ефективності їх неоднаковий. 

Д л я визначення оптимальних параметр ів , по яких слід спря-
мувати розвиток плоскодрукарських машин, розроблена методика 
розрахунку . З а критерій оптимальност і прийнято в ідношення 

Я3.6—Пз.п Мп 
- » - ш а х , а £ / = , 

у у М о 

де Плх> — зведені витрати базового в а р і а н т а технічного р ішення 
при з а д а н о м у т и р а ж і та групі складност і [2] ; Я з п — зведені ви-
трати вар і анта технічного р ішення за даним п а р а м е т р о м [ 2 ] ; 
М п — потужність друкарсько ї машини вар іанта , що проектується 
(відповідного п а р а м е т р а ) ; Мг, — потужність базової моделі плос-
кодрукарсько ї машини. 

З а базову модель плоскодрукарсько ї машини була взята вели-
к о ф о р м а т н а машина ПП-84 , яка з цього т и п а ж н о г о ряду машин, 
за нашими розрахунками , виявилася найбільш ефективною. 

Яп.б—Я3 .„ 
Відношення (критерій оптимальност і ) — означає 

зменшення зведених витрат на 1 % росту виробничої потужності 
за кожним параметром з а л е ж н о від групи складност і та ти-
р а ж у . 

Зменшення витрат на 1 % росту виробничої потужності визна-
чалося при таких змінах параметр ів : зб ільшення циклічності на 
15; 25; 35; 45; 5 5 % ; зменшення часу простоювання машин під 
п р и п р а в к а м и ( н а к л а д о к ) на 10; ЗО; 50; 60; 8 0 % ; скорочення часу 
на технологічні зупинки на 10; 20; ЗО; 40; 5 0 % ; скорочення часу 
на технічні зупинки на 10; 20; ЗО; 40; 5 0 % ; підвищення коефіцієн-
та корисного часу на 2; 4; 6; 8; 10%. 
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Д о с л і д ж е н н я вели при виготовленні продукці ї І, 11-А, І І -Б , 
I I I -А і І І І -Б груп складност і при т и р а ж а х 5, 10, 20 і 40 тис. прим. 
Усього розраховано 500 вар іант ів організаційно-технічних вирі-
шень. Р о з р а х у н к и виконані на Е О М , результати розрахунк ів зве-
дені в таблицю. 

Зменшення зведених витрат на 1% росту виробничої потужності 
у максимальних точках зміни параметрів, кой. 

Група складност і 
Т и р а ж , 

тис . П а р а м е т р 
прим . і ІІ-А И - Б Ш-А ИІ-Б 

1 2 3 4 6 7 

Збільшення циклічності на 50% 24,2 26,5 28,4 31,9 34,5 
5 Зменшення часу наладки на 80% 26,2 28,4 30,9 36,4 36,1 

Зменшення часу па технологічні зупин-
ки на 50% 

часу па технологічні зупин-
21,2 23,4 25,2 28,6 31,2 

Зменшення часу на технічні зупинки на 
50% 

часу на технічні зупинки на 
21,9 24,1 26,1 29,6 32,2 

Підвищення коефіцієнта корисного ча-
32,0 су па 10% 

коефіцієнта корисного ча-
22,0 24,2 26,1 29,4 32,0 

Збільшення циклічності на 50% 17,6 18,8 19,5 21,7 23,0 
Зменшення часу наладки на 80% 17,8 19,5 20,1 23,6 24,7 
Зменшення часу на технологічні зупин-

1 0 ки на 50% 
часу на технологічні зупин-

14,9 16,1 16,3 18,7 20,0 
Зменшення часу на технічні зупинки на 
50% 

часу на технічні зупинки на 
15,4 16,6 17,0 19,4 20,7 

Підвищення коефіцієнта корисного ча-
су на 10% 

коефіцієнта корисного ча-
15,8 16,9 17,4 19,6 20,9 

Збільшення циклічності на 50% 14,1 14,8 15,3 16,2 17,0 
Зменшення часу наладки на 80% 13,9 14,8 15,3 16,4 17,2 
Зменшення часу на технологічні зупин-

20 ки на 50% 
часу на технологічні зупин-

11,8 12,4 12,9 13,7 14,4 
Зменшення часу на технічні зупинки на 
50% 

часу на технічні зупинки на 
12,2 12,8 13,3 14,1 14,8 

Підвищення коефіцієнта корисного часу 
на 10% 

коефіцієнта корисного часу 
12,7 13,3 13,7 14,6 15,2 

Збільшення циклічності на 50% 13,0 13,4 13,7 14,3 14,8 
Зменшення часу наладки на 80% 12,5 13,1 13,4 14,2 14,8 
Зменшення часу на технологічні зупин-

40 кн на 50% 
часу на технологічні зупин-

10,8 11,2 11,4 12,0 12,4 
Зменшення часу на технічні зупинки на 
50% 11,2 11,6 11,8 12,4 12,8 
Підвищення коефіцієнта корисного часу 
на 10% 

коефіцієнта корисного часу 
11,7 12,1 12,3 12,9 13,3 

З таблиці видно, що ефективність напрямів удосконалення 
плоскодрукарських машин неоднакова , на рівень ефективності їх 
впливають т и р а ж і група складност і продукці ї . Н а й б і л ь ш пер-
спективними н а п р я м а м и розвитку плоскодрукарських машин у 
д і а п а з о н а х вар іант ів , що д о с л і д ж у в а л и с я , є зменшення часу про-
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стоювання машин під п р и п р а в к а м и (проведення н а л а д о к ) і збіль-
шення швидкості їх роботи (циклічності ) . 

Д а н і показують , що найб ільш перспективним напрямом удос-
коналення плоскодрукарських машин є зменшення часу простою-
вання їх під приправками . У 60% технологічних вар іант ів цей 
п а р а м е т р забезпечує найб ільше зменшення зведених витрат на 
1% росту виробничої потужності , у 25% — перевага на боці па-
р а м е т р а росту циклічності , у 15% випадків п а р а м е т р и однаково 
ефективні . Слід в ідзначити, що ефективність п а р а м е т р а зменшен-
ня часу на н а л а д к и знижується при переході від м а л о т и р а ж н о ї 
до б ільш т и р а ж н о ї продукції . 
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SOME P R O B L E M S OF ECONOMIC P R O G N O S I S OF D I R E C T I O N S 
OF P R I N T I N G MACHINERY D E V E L O P M E N T 

S u m m a r y 

The given work ana lyses possible direct ions of improv ing the l i thographic 
presses: increas ing the cycle; dec reas ing the t ime s t a n d i n g idle with necessary 
correct ions; decreas ing t ime of technological s t a n d i n g idle; increas ing the effi-
ciency of the operat ion t ime of the press. The p r o g r a m m e of va r ian t es t imate 
for computer «Мир-2» is d r a w n up. The m a x i m u m decreas ing of expendi tures per 
one per cent of indust r ia l capaci ty g rowth is taken as an op t imum criterion. 


