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П Р О В І Д Н О С Н Е К О В З А Н Н Я У З О Н І Д Р У К А Р С Ь К О Г О 
КОНТАКТУ П Л О С К О Д Р У К А Р С Ь К И Х М А Ш И Н 

Р о з р о б к а р е к о м е н д а ц і й д л я р е г у л ю в а н н я д р у к а р с ь к о г о а п а р а -
та в и м а г а є вивчення в з а є м о п о в ' я з а н и х я в и щ , як і в и н и к а ю т ь у зоні 
д р у к а р с ь к о г о контакту . О д н и м з них є в ідносне к о в з а н н я паперо-
вого а р к у ш а та д р у к а р с ь к о ї ф о р м и . Відносне к о в з а н н я д р у к у ю ч о г о 
е л е м е н т а по п а п е р у за весь цикл д р у к а р с ь к о г о к о н т а к т у в и з н а ч а -
ється с у м о ю е л е м е н т а р н и х зм іщень , його м о ж н а з а п и с а т и як [2] 

^ВІДН І 2 / ^ п м і -

де 5відн2 — с у м а р н е в ідносне з м і щ е н н я за ц и к л ; —- р а д і у с ді-
л и л ь н о г о кола в інця д р у к а р с ь к о г о ц и л і н д р а ; І •— в ідстань м і ж по-
люсом з у б ч а т о г о з а ч е п л е н н я та р івнем поверхні д р у к а р с ь к о ї фор-
ми; г т — м а к с и м а л ь н а д е ф о р м а ц і я д е к е л я . 

Д л я в и м і р ю в а н н я величини с у м а р н о г о в ідносного к о в з а н н я ви-
к о р и с т о в у в а в с я датчик , схема якого п о к а з а н а на рис. 1. Це ціль-
н о м е т а л е в а конструкц ія 3 к о р о б ч а т о г о т ішу / , на бокові грані якої 
наклеєн і робочі т е н з о р е з и с т с р и 2, а компенсац ійн і т е н з о р е з и с т о р и 
о на нижній частині . Тензорезистори з і б р а н і за мостовою с х е м о ю 
[ 1 ] . Висота п р и л а д у д о р і в н ю є висоті д р у к а р с ь к о ї ф о р м и , а спе-
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ціальний виступ на нижнім частині корпуса д а є змогу встановлю-
вати датчик па талері друкарсько ї машини. 

Д л я вимірювання сумарного відносного ковзання необхідно, 
щоб нижня встановлена на талері плита датчика рухалась зі 
швидкістю талера , а верхня його частина, розташована на різні 
друкарсько ї форми, — зі швидкістю циліндра . Д л я виконання 
цієї вимоги необхідною умовою є відсутність зміщення (зсуву) 
м і ж декелем і пластиною / , а т а к о ж достатня жорсткість датчика 

1 

Рис. 1. Конструкція дат-
чика для вимірювання 
величини сумарного від-

носного зміщення. 

у вертикальному напрямі . Перша умова виконується, я к щ о сила 
тертя ковзання у зоні контакту між поверхнями декеля і пласти-
ни 1 зав ідомо більша сили, яка потрібна для того, щоб здійснити 
м а к с и м а л ь н о можливу д е ф о р м а ц і ю датчика у горизонтальному 
напрямі (при 1 = 40 мм, 5 в 1 д и 2 = 0,3-^0,4 м м ) . 

Рис. 2. Осцилографічні 
записи величин сумарно-
го відносного зміщення 
при різних установках 
друкарського циліндра 

/ - £ =0,001; 2 - ^ . 

= 0,000; 3 — д =-0,001. 

Тарування датчика здійснюється у спеціальному пристрої , де 
нижня ного частина закр іплюється , а верхня — зміщується у го-
ризонтальному напрямі за допомогою спеціального гвинтового ме-
ханізму. Величина зміщення вимірюється індикатором годиннико-
вого типу. 

На рис. 2 показані осцилограми, записані за допомогою такого 
датчика д л я різної установки друкарського циліндра на плоско-
друкарськ ій машині ПС-А2. На осцилограмах можна виділити 
три характерні частини: — період входу датчика у контакт ; 
и — період повного контакту; •— період виходу з контакту. Зм і -
щення робочої площини датчика у період його входу і виходу з 
контакту є функцією положення датчика відносно циліндра. Ха-
рактер і знак цього зміщення свідчить про направлення горизон-
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тальної , діючої на експериментальну форму-плашку , сили в період 
входу і виходу датчика з контакту. 

Найб ільший інтерес становлять участки осцилограм, які відпо-
відають періоду повного контакту датчика з циліндром. Очевидно, 
відсутність зміщення робочої площини датчика відносно декеля 
свідчить про рівність швидкості талера і середньої ( інтегральної) 
швидкості друкарського циліндра, мінімізуючу величину горизон-
тальної сили і забезпечуючу рівність розмірів відбитку та форми. 

Рис. 3. Конструкція дат-
чика для вимірювання 
максимальних за абсо-
лютною величиною від-

носних зміщень. 

Наявність зміщення робочої площини в ту чи іншу сторону при-
водить до появи в зоні контакту горизонтальної сили відповід-
ного знака і викличе відхилення від номіналу розміру в ідбитка. 

З технологічної точки зору найбільш цікавим є анал і з макси-
мальних за абсолютним значенням відносних зміщень друкуючого 
елемента і паперу. Зг ідно з теоретичними висновками К. В. Ті-
Р а [2 ] , 

/ " — Т ( . 1 \ , , / г 
2 Я „ (2) 

де 5 т — максимальне значення відносного зміщення. 
Д л я вимірювання максимальних відносних зміщень 8 т викори-

стовувався датчик, схема якого показана на рис. 3. Це цільноме-
талева конструкція З, чутливим елементом якої є друкуючий еле-
мент-лінійка. На бокові стінки чутливого елемента наклеєні тензо-
резистори 1, з ібрані в мостову схему за допомогою монтажної 
плати 2. Висота датчика дорівнює висоті набору, а прямокутна 
осноза корпуса д а є змогу закр іплювати датчик на талері друкар-
ської машини. Велика податливість чутливого елемента у горизон-
тальному напрямі д а є змогу вимірювати максимальну можливу 
дефо рма ц ію без зсуву м іж декелем і робочою поверхнею чутливого 
елемента . Д о дії горизонтальних сил датчик нечутливий. Таруван-
ня приладу здійснюється як і для датчика для вимірювання су-
марних відносних зміщень. 

П р а к т и к а експлуатаці ї плоскодрукарських машин має багато 
прикладів , ілюструючих «видовження» або «стиснення» в ідбитка, 
« завалення» набору, навіть зрив кліше з форми під дією відповід-
них горизонтальних сил. Ці явища є наслідком неправильної 
установки друкарського циліндра, яку характеризують висота дру-
карської форми та ростових планок, д іаметр опорних кілець ци-
л індра , товщина декеля , його деформаційні характеристики та 
значення максимально ї деформаці ї . 

Таким чином, нормал і зац ія друкарського процесу на плоско-
друкарських машинах потребує об 'єктивного регулювання д р у к а р -
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ського апарата на основі рекомендацій, що випливають з узагаль-
нених експериментальних досліджень відносного ковзання в зоні 
друкарського контакту і створення експрес-методіз об'єктивного 
контролю такого регулювання. 

Список літератури: 1. Тензометрия в машиностроении / П о д ред. Р. А. Ма-
к а р о в а . — M. : Машиностроение , 1975. 2. Тир К. В. Механические явления , со-
п р о в о ж д а ю щ и е цикл печатного контакта з плоскопечатных машинах . — У кн.: 
Сборник т р у д о в У Н И И П П . Вып. 3. Л ь в о в , 1954. 

Т. A. GENUKOVA 

ABOUT RELAT IVE S L I D I N G IN THE P R I N T I N G AREA 
OF FLAT BED PRESSES 

S u m m a r y 

The ar t ic le dea l s wi th expe r imen ta l d e f i n i n g of to ta l r a t e of re la t ive s l ip ing . 
M a x i m u m and re la t ive s l i pp ing be tween p a c k i n g a n d i m a g e car r ie r in f la t -bed 
p re s ses a r e g iven . E x p e r i m e n t a l devices are descr ibed 
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