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Д О С Л І Д Ж Е Н Н Я Р Е Ж И М І В ВИГОТОВЛЕННЯ 
ТРАФАРЕТНИХ ФОРМ НА ОСНОВІ В О Д О Р О З Ч И Н Н О Г О 
С О П О Л І А М І Д У 

Основна умова якісного виготовлення фотополімерних т р а ф а -
ретних д рука рс ь ких форм ( Ф Т Д Ф ) — визначення оптимальної 
експозиці ї , при якій забезпечується н а й к р а щ а передача системи 
ф о т о ф о р м а — д р у к а р с ь к а форма з дотриманням необхідних дру-
карсько-технічних характеристик . Без такого підбору експозиці ї 
процес виготовлення т р а ф а р е т н и х форм контролювати немож-
ливо. Оптимальну експозицію можна визначити з умов механічної 
міцності шару : розривного зусилля р і відносного видовження при 
розриві єо. Оскільки видовження при розриві — шлях , то добуток 
розривного зусилля на видовження при розриві — це робота 
розриву Лр, величина якої позначається коефіцієнтом пружності 
Лп и х а р а к т е р и з у є здатність фотополімерного шару , друкарсько ї 
форми витримувати велику постійну д е ф о р м а ц і ю без розриву . 
М а т е м а т и ч н о коефіцієнт пружності визначається як 
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Н а відміну від класичних способів друку, де цей процес здій-
снюється з форми, т р а ф а р е т н и й друк — це друк на пробивання . 
Тому основною робочою властивістю ш а р у є його опір д е ф о р м а ц і ї 
від зусилля р а к е л я в процесі друку, який визначається модулем 
жорсткост і Ет. 

Методика експерименту. Д о с л і д ж е н н я р е ж и м і в виготовлення 
Ф Т Д Ф проводили з а л е ж н о від умов виготовлення д р у к а р с ь к и х 
форм і вибору сітчастої основи. 

У ролі зшитого м а т е р і а л у використовували капронові сітки з 
л ін іатурою 76, 90, 120 лін/см. Сітки н а т я г у в а л и за допомогою 
пневматичного н а т я ж н о г о пристрою і з а к р і п л я л и на рамц і клеєм 
ТК [1]. Д л я хімічної активаці ї волокон ситового м а т е р і а л у натя-
гнуті капронові сітки обробляли розчином О-крезолу . 

Світочутливу композицію наносили на с ітку—основу вручну 
р а к е л е м д в о м а поливами в двох н а п р я м к а х : по основі та по 
утку ниток сітки-основи. Композицію на сітці висушували в ш а ф і 
при температур і 3 5 . . . 4 0 ° С, а експонували в копіювальній 
рамі [2]. 

Д л я кожної сітки-основи з в р а х у в а н н я м н а п р я м у поливу го-
тували з р а з к и ш а р у на сітці з р ізним часом експонування: 0; 
1,5; 2; 2,5; 3 хв. Із кожного з р а з к а вир ізали по три с м у ж к и роз-
міром 1 Х Ю см (довша сторона —• у н а п р я м і поливу) . 

Щ о б вивчити фізико-механічні властивості фотополімерної 
плівки, світочутливу композицію наносили на алюмінієву фольгу 
товщиною ЗО мк і експонували після висихання при названих 
р е ж и м а х . Ф о р м а т з р а з к і в фотополімерної плівки д л я експеримен-
ту вибирали 1 X 1 0 см. 

Крім цього, с м у ж к и такого ж ф о р м а т у виготовляли із кап-
ронових сіток л ін іатурою 76, 90, 120 лін/см з в р а х у в а н н я м на-
пряму ниток основи й утка . 

Виготовлені з р а з к и п іддавали д е ф о р м а ц і ї на розтяг на 
розривній машині 2 Ж ( Н Д Р ) з постійною швидкістю деформу-
вання . 

Експериментально визначали фізико-механічні характеристики : 
а) умовну роботу розриву ( Л р ) ; б) модуль жорсткост і (Е 0 ) . Ре-
зультати експерименту показан і на г р а ф і к а х (рис. 1, 2 ) . 

Обговорення результатів. Ре зультати досл іджень р е ж и м і в ви-
готовлення Ф Т Д Ф на основі водорозчинного сопол іаміду 
показують , що на х а р а к т е р деформац ій цих форм значно впли-
вають такі фактори : 

1) л ін іатура ситового матер іалу ; 
2) н а п р я м руху р а к е л я друкарсько ї машини, щ о зб і гається 

в експерименті з н а п р я м о м поливання світочутливої композиці ї 
( в з д о в ж основи або утка ситового м а т е р і а л у ) ; 

3) тривал ість експонування світочутливого шару . 
Д е ф о р м а ц і й н і властивості (розривне зусилля , розривне видов-

ж е н н я ) чистого капрону вищі , н іж капрону з нанесеною здатною 
до фотополімеризац і ї композицією (рис. 1, 2 ) . Очевидно, це зу-
мовлено наявністю у склад і світочутливої композиції агресивних 
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компонентів ( а к р и л а т і в ) , які частково руйнують волокно ситового 
матер іалу . Д е я к е зростання розривного зусилля д л я капронового 
сита 120 лін/см з фотополімерним ш а р о м ( Ф П Ш ) порівняно 
з чистим капроновим ситом м о ж н а пояснити утворенням густо 
армованих зшитих високомолекулярних структур (рис. 1,2 криві 
5—6, 11—12). 

З рис. 2 видно, що модуль жорсткост і Ф Т Д Ф зростає зі зб іль-
шенням л ін іатури ситового матер іалу , бо р івнозначним наванта -
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Рис. І. Залежність роботи розриву (Ар) від режимів виготовлення ФТДФ на 
основі водорозчинного сополіаміду; 

/—к. № 76. основа; 2—к. № 76, уток; 3—к. № 90, основа; 4—к. № 90. уток; 5—к. № 120, 
основа: 6—к, № 120, уток; 7—к. № 76, основа (без Ф П Ш ) ; 8—к, № 76, уток (без Ф П Ш ) ; 
9—к. № 90, основа (без Ф П Ш ) ; 10—к, № 90, уток (без ФПШ); 11—к. № 120, основа (без 

ФПШ); 12—к. № 120, уток (без Ф П Ш ) ; 13 — ФП-плівка . 

Рис. 2. Залежність модуля жорсткості ( Е ж ) від режимів виготовлення Ф Т Д Ф 
на основі водорозчинного сополіаміду (значення кривих ті ж, що й на рис. 1). 

ж е н н я м у капроні з високою л ін іатурою протистоять б ільш 
насичені та щільні групи волокон. 

£ ж форм з напрямом поливання світлочутливої композиці ї по 
утку сита більший, як по основі (рис. 2, криві 1—6 і 7 — 1 2 ) . Ц е 
пояснюється властивостями ситового матер іалу : в процесі вироб-
ництва нитки основи в ж е напружені і д л я їх розривання необхідно 
прикласти менше зусилля , н іж д л я ниток утка , в яких внутрішні 
н а п р у ж е н н я відсутні. 

З н а ч е н н я Ет фотополімерної плівки (рис. 2, крива 13) менше, 
н іж сітки основи (криві 7 — 1 2 ) . О д н а к у сітці з нанесеним світло-
чутливим шаром , навіть до його експонування Ет значно вищий 
і зростає зі зб ільшенням часу експонування ш а р у на сітці (кри-
ві 1—6) . Отже , с ітка має армувальний вплив на процес структу-
р у в а н н я Ф П Ш при його експонуванні , і її роль зростає зі зб іль-
шенням лініатури. 

Із рис. 1—2 видно, що робота розриву Ф П Ш , нанесеного на 
с ітку в з д о в ж розміщення ниток основи, б ільша, н іж у фотополі-
мерного шару , нанесеного в н а п р я м к у утка ; а модуль жорсткост і 
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Ф П Ш , нанесеного на основу, менший від ш а р у по утку. Т а к у 
з а л е ж н і с т ь м о ж н а пояснити тим, що робота розриву на в ідміну 
від модуля жорсткост і х а р а к т е р и з у є еластичність фотополімерної 
форми, а еластичність ниток основи ситового матер іалу , що визна-
чає видовження при навантаженн і , вища , н іж у ниток утка . 

Таким чином, найліпші деформаційні властивост і з дослі-
д ж у в а н и х ситових матер іал ів вітчизняних з р а з к і в має капрон з 
л ін іатурою 90 лін/см. Трафаретн і друкарськ і форми, виготовлені 
на основі капрону 90 лін/см, найбільш еластичні , вони забезпе-
чують високу якість друку. При виготовленні т р а ф а р е т н и х форм 
ситовий матер іал необхідно натягувати так , щоб напрям руху 
р а к е л я друкарсько ї машини зб ігався з н а п р я м к о м ниток основи 
ситового матер іалу . Оптимальна експозиція д л я опромінення 
світочутливого ш а р у 2 хв, що забезпечує високі деформаційн і 
властивості друкарсько ї форми, п ідвищення тиражест ійкост і форм 
до 20 тис. в ідбитків та високу якість друку. 

Список літератури: 1. АС № 385 982. — Бюлл. изобр., 1973, № 18. 2. Крав-
чук В. А., Баб'як 3. В. Досл ідження впливу складу світочутливої композиції 
на основі водорозчинного сополіаміду і режимів експонування на репродукцій-
но-графічні властивості трафаретних форм. — Поліграфія і видавнича справа, 
1974, № 10. 

Modes of process ing FTDE found experimental ly , al low for increased s t ra in 
and wear -and- t ea r propert iec of plates, a s well as superior quali ty of pr in t ing . 

• Стаття надійшла в редколегію 6 лютого 1979 року 

14 


