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Д О С Л І Д Ж Е Н Н Я М А Т Е Р І А Л О М І С Т К О С Т І 
Д Р У К А Р С Ь К И Х ФОРМ 

У зд ійсненні п р о г р а м и економічного та с о ц і а л ь н о г о розвитку 
С Р С Р на 1981 —1985 роки і на пер іод до 1990 року в и р і ш а л ь н у 
р о л ь в ід і грає п ідвищення ефективност і сусп ільного в и р о б н и ц т в а 
на основі п р и с к о р е н н я науково-техн ічного прогресу , п е р е в е д е н н я 
економіки на інтенсивний ш л я х розвитку , економі ї м а т е р і а л ь н и х , 
т р у д о в и х і ф і н а н с о в и х ресурсів . П р и цьому д л я усп ішного вирі-
шення п о с т а в л е н и х з а в д а н ь необхідно, щ о б науково-техн ічний 
прогрес р о з в и в а в с я комплексно , о х о п л ю в а в всі сторони виробниц-
т в а , всі елементи виробничого процесу : з н а р я д д я та п р е д м е т и 
праці , технолог ію, о р г а н і з а ц і ю й у п р а в л і н н я в и р о б н и ц т в о м . 

М е т а в п р о в а д ж е н н я у в и р о б н и ц т в о досягнень науково-техніч-
ного прогресу — не т і л ь к и з б і л ь ш е н н я в и р о б н и ц т в а м а т е р і а л ь -
них б л а г , а й п о л е г ш е н н я праці л ю д и н и . Н а основі науково-тех-
нічного прогресу з а б е з п е ч у є т ь с я з а р а з м а й ж е 3/4 приросту про-
дуктивност і праці . П о р я д з е к о н о м і є ю ж и в о ї науково-техн ічний 
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прогрес забезпечує економію уречевленої праці. З прискоренням 
темпів науково-технічного прогресу значення економії уречев-
леної праці особливо зростає в зв ' я зку з тим, що в сукупних 
витратах праці на виробництво продукції частка живої праці 
зменшується , а частка уречевленої зростає . Але д л я підвищення 
ефективності виробництва необхідно, щоб сумарні витрати праці 
(живої і уречевленої ) на одиницю продукції зменшувалися . 

У структурі витрат на виробництво друковано ї продукці ї 
б ільше 40% з а й м а ю т ь матеріальні витрати, причому без враху-
вання витрат паперу, картону та палітурних тканин; з враху-
ванням останніх частка матер іальних витрат стає щ е вищою. 
Тому при оцінці ефективності нової техніки в а ж и л и в и м показ-
ником є матер іаломістк ість продукці ї , яка визначається величи-
ною матер іальних витрат у розрахунку на одиницю продукції 
(або одиницю її вартост і ) . 

Д о с л і д ж е н н я матеріаломісткост і продукції особливо в а ж л и в е 
з а р а з , коли різко зростає необхідність зниження витрат матер іа -
л ів на її виробництво. В «Основних н а п р я м а х економічного і 
соціального розвитку С Р С Р на 1981 —1985 роки і на період до 
1990 року» забезпечення економії матер іальних ресурсів, зни-
ження матер іаломісткост і продукці ї розглядається як одне з ос-
новних з а в д а н ь економічного і соціального розвитку кра їни на 
десятиріччя . 

Д л я визначення шлях ів зниження матеріаломісткост і друко-
ваної продукції в а ж л и в е значення має глибокий анал і з матері-
альних витрат на її виготовлення на всіх стад іях поліграфіч-
ного виробництва . 

Ми проводили досл ідження матеріаломісткост і продукції на 
стадії виготовлення форм д л я друкування книжково ї продукці ї 
способом високого друку по таких видах дру кар ських форм: на-
борна, гартова стереотипна, гальваностереотипна , пластмасова , 
м ікроцинкова , виготовлена способом емульсійного травлення , 
фотополімерні — на основі твердих композицій і з р ідких фото-
полімеризуючих матер іал ів ( Р Ф М ) , виготовлені за технологією 
УПІ ім. Івана Федорова . 

Як видно із даних табл . 1, у структурі собівартості текстових 
форм найбільшу питому вагу з а й м а ю т ь витрати на заробітну 
плату, матер іали й амортизац ію устаткування . При виготовленні 
наборних і вторинних стереотипних форм (гартових, гальвано-
стереотипів і пластмасових) найбільшу питому вагу в структурі 
собівартості мають витрати на заробітну плату (52 . . . 7 1 , 9 % ) . 
Ц е свідчить про високу трудомісткість виготовлення форм. Ви-
т р а т и на матер і али д л я виготовлення форм становлять від 8,65% 1 

(наборна форма) до 29,58% (пластмасова ф о р м а ) . У структурі 
собівартості текстових мікроцинкових і фотополімерних форм з 
Р Ф М велика питома вага заробітної плати ( м а й ж е 4 2 % ) і витрат 
на матер і али (31, 81 і 37, 44% відповідно) . При виготовленні 
фотополімерних форм на основі твердих композицій витрати на 
заробітну плату дещо менші і становлять 34,4%, а витрати на 
матер іали — 45,37%. 
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Структура собівартості текстової друкарської форми 

Фор-

Статті собівартості наборна гартова 
стереотипна 

крб. | % крб. % 

Заробітна плата 

Відрахування на соціальне страхування 

Матеріали 

Електроенергія 

Амортизація устаткування 

Поточний ремонт устаткування 

Утримання устаткування 

Амортизація приміщень 

8 , 0 6 

0 , 4 4 

0 , 9 7 

0 , 0 3 

1 , 4 0 

0 . 1 8 

0 , 0 7 

0 , 0 6 

7 1 , 9 

3 , 9 3 

8 , 6 5 

0 , 2 7 

12 ,49 

1 ,61 

0 , 6 2 

0 , 5 3 

1 1 , 9 8 

0 , 6 6 

1 , 6 6 

0 , 2 1 

1 , 6 9 

0 , 2 4 

0 , 0 9 

0 , 0 9 

7 2 , 0 8 

3 , 9 7 

10,0 

1 ,26 

10 ,17 

1 ,44 

0 , 5 4 

0 , 5 4 

В с ь о г о 11,21 100,0 1 6 . 6 2 1 0 0 , 0 

Структура собівартості друкарської форми 

Фор. 

Статті собівартості 
гартова 

стереотипна 
тальвано стгреотиппа 

крб. % крб. 1 % 

Заробітна плата 1 9 , 1 0 5 5 , 7 8 1 7 , 1 5 5 1 , 5 2 

Відрахування на соціальне страху-
вання 1 , 0 5 3 , 0 7 0 , 9 4 2 , 8 3 

Матеріали 8 , 1 7 2 3 , 8 6 9 , 1 3 2 7 , 4 3 

Електроенергія 0 , 4 5 1 ,31 0 , 6 6 1 , 9 8 

Амортизація устаткування 4 , 5 5 1 3 , 2 9 4 , 5 1 1 3 , 5 5 

Поточний ремонт устаткування 0 , 4 7 1 ,37 0 , 4 7 1,41 

Утримання устаткування 0 , 1 9 0 , 5 5 0 , 1 9 0 , 5 7 

Амортизація приміщень 0 , 2 6 0 , 7 6 0 , 2 4 0 , 7 2 

В с ь о г о : 3 4 , 2 4 100 3 3 , 2 9 і 1 0 0 
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Таблиця 1 
при тиражах 5,0 . . . 25,0 тис. прим. 

ма 

гальвано-
стереотипна 

пластмасова 
стереотипна 

мікроцинкова 
емульсійного 

травлення 

фотополімерна на 
основі твердих 

композицій 
фотополімерна 

з РФМ 

крб. % крб. крб. % крб. % крб. % 

14 ,29 5 9 , 1 2 13 ,48 5 1 , 9 9 9 , 8 1 4 1 , 7 8 8 , 2 4 3 4 , 4 1 8 , 8 8 4 1 , 7 7 

0 , 7 9 3 , 2 7 0 , 7 4 2 , 8 5 0 , 5 4 2 , 3 0 0 , 4 5 1 ,88 0 , 4 9 2 , 3 0 

6 , 3 2 2 6 , 1 5 7 , 6 7 2 9 , 5 8 7 , 4 7 3 1 , 8 1 10 ,87 4 5 , 3 7 7 , 9 6 3 7 , 4 1 

0 , 4 0 1 ,65 0 , 5 9 2 , 2 8 0 , 0 5 0 , 2 1 0 , 0 4 0 , 1 7 0 , 0 3 0 , 1 4 

1 ,89 7 , 8 2 2 , 9 3 1 1 , 3 0 5 , 1 9 2 2 , 1 0 4 , 0 8 1 7 , 0 4 3 , 6 9 1 7 , 3 6 

0 , 2 7 1 ,12 0 , 2 8 1 ,08 0 , 2 2 0 , 9 4 0 , 1 4 0 , 5 8 0 , 1 2 0 , 5 6 

0 , 1 1 0 , 4 6 0 , 1 1 0 , 4 2 0 , 0 9 0 , 3 8 0 , 0 6 0 , 2 5 0 , 0 5 0 , 2 4 

0 , 1 0 0 , 4 1 0 , 1 3 0 , 5 0 0 ,11 0 , 4 7 0 , 0 7 0 , 2 9 0 , 0 4 0 , 1 9 

2 4 , 1 7 1 0 0 , 0 2 5 , 9 3 1 0 0 , 0 2 3 , 4 8 100 ,0 2 3 , 9 5 1 0 0 , 0 2 1 , 2 6 100 ,0 

Таблиця 2 
ілюстративністю 35% при тиражі 200 тис. прим. 

ма 

пластмасова 
стереотипна 

мікроцинкова емуль-
сійного травлення 

фотополімерна на 
основі твердих 

композицій 
фотополімерна 

з РФМ 

крб. % крб. 1 % крб. % крб. % 

14 ,97 4 7 , 6 9 1 2 , 5 5 3 8 , 1 3 7 , 2 7 3 2 , 5 6 9 , 2 6 4 2 , 0 3 

0 , 8 2 2 , 6 1 0 , 6 9 2 , 1 0 0 , 4 0 1 , 7 9 0 , 5 1 2 , 3 2 

1 0 , 3 6 3 3 , 0 0 1 2 , 5 6 3 8 , 1 6 1 0 , 8 7 4 8 , 6 8 7 , 9 6 3 6 , 1 3 

0 , 7 7 2 , 4 5 0 , 1 8 0 , 5 5 0 , 0 9 0 , 4 0 0 , 0 8 0 , 3 6 

3 , 7 9 12 ,07 6 , 1 6 1 8 , 7 2 3 , 3 9 15 ,18 3 , 8 3 1 7 , 3 9 

0 , 3 5 1 , 1 2 0 , 3 8 1 , 1 5 0 , 1 6 0 , 7 2 0 ,21 0 , 9 5 

0 , 1 4 0 , 4 5 0 , 1 5 0 , 4 6 0 , 0 6 0 , 2 7 0 , 0 8 0 , 3 6 

0 , 1 9 0 ,61 0 , 2 4 0 , 7 3 0 , 0 9 0 , 4 0 0 , 1 0 0 , 4 5 

3 1 , 3 9 1 0 0 3 2 , 9 1 1 0 0 2 2 , 3 3 1 0 0 2 2 , 0 3 1 0 0 
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Виявлена з алежн ість матеріаломісткост і друкарських форм в ід 
ілюстративності та тиражност і видань. При виготовленні форм 
д л я друкування ілюстративних видань і зі зміною ілюстративності 
та тиражност і змінюються як витрати на матер іали , т а к і собі-
вартість форм в ц ілому та їх структура . 

З даних табл . 2 бачимо, що витрати на матер іали д л я виготов-
лення гартових стереопитів зросли з 1,66 до 8,17 крб., а їх питома 
вага в структурі собівартості п ідвищилася з 10 до 23 ,86%; при 
виготовленні гальваностереотипів витрати на матер і али зб ільши-
лися з 6,32 до 9,13 крб., а їх питома вага зросла з 26,15 до 27 ,43%. 
Гіо вар і антах виготовлення фотополімерних форм витрати на 
матер іали не змінилися , однак питома вага їх у собівартості 
форм на основі твердих композицій зросла (з 45,34 до 4 8 , 6 7 % ) , 
а в собівартості форм з Р Ф М дещо зменшилася (з 37,44-
до 36 ,13%) . 

Таблиця З 
Витрати на матеріали при виготовленні однієї друкарської форми 
формату 60X90/16 по варіантах залежно від 
ілюстративності та тиражу 

Форми 
Тираж 
видання 

(тис. прим.) 

Витрати на матеріали (крб ) при ілюстративності ( 

Форми 
Тираж 
видання 

(тис. прим.) 0 5 15 25 35 50 65 80 

Наборна 5 , 0 - 2 5 , 0 0,97 1,36 2,16 2,88 3,65 4,82 5,98 7,49 Наборна 
5 , 0 - 2 5 , 0 1,66 2,09 2,96 6,77 4,64 5,93 7,21 8,85 

Гартова 5 0 , 0 - 1 0 0 , 0 2,72 3,15 4,04 4,83 5,71 6,99 8,27 9,91 
стереотипна 200,0 2,72 3,50 5,13 5,32 8,17 10,50 12,84 15,54 стереотипна 

300,0 2,72 3,85 6,22 7,07 10,62 14,02 17,40 21,16 
400,0 2,74 4,22 7,33 10,12 13,34 17,47 21,98 26,80 
500,0 2,74 4,58 8,42 11,88 15,50 20,90 26,55 32,43 

Гальвано- 5 , 0 - 2 5 . 0 6,32 6,70 7,51 8,23 9,00 10,17 11,33 12,84 
стереотипна 50,0—300,0 6,44 6,83 7,63 8,35 9,13 10,30 11,45 12,97 стереотипна 

400,0— 
- 5 0 0 , 0 6,47 6,85 7,66 8,38 9,15 10,32 11,48 12,99 

Пластмасо- 5,0—200,0 7,67 8,06 8,87 9,59 10,36 11,53 12,68 14,20 
ва стере- 300,0 -

7,67 
9,32 10,12 10,84 11,62 12,78 13,94 15,46 

отипна - 4 0 0 , 0 7,67 
500,0 7,67 10,58 11,38 12,10 12,87 14,04 15,20 16,71 

Мікроцин- 5,0—100,0 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47 
кова 200,0 12,56 12,56 12,56 12,56 12,56 12,56 12,56 12,56 

300,0 17,64 17,64 17,64 17,64 17,64 17,64 17,64 17,64 
400,0 22,73 22,73 22,73 22,73 22,73 22,73 22,73 22,73 
500,0 27,82 27,82 27,82 27,82 27,82 27,82 27,82 27,82 

Фотополі-
500,0 27,82 

мерна на ос-
нові твер-
дих компо-
зицій 5,0—500,0 10,87 10.87 10,87 10,87 10,87 10,87 10,87 10,87 
Фотополі-

10,87 

мерна з 
7,96 РФМ 5 , 0 - 5 0 0 , 0 7,96 7,96 7,96 7,96 7,96 7,96 7,96 7,96 
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Д о с л і д ж е н н я м и виявлено, що при зміні ілюстративності від 
0 до 80% і т и р а ж у від 5 до 500 тис. прим, питома вага матер і ал ів 
змінюється у структурі собівартості наборних форм від 8,65 до 
42 ,3%, гартових стереотипних — від 9,7 до 38,0%, гальваностерео-
типних — від 19,0 до 41 ,3%, пластмасових — від 19,4 до 43 ,0%, 
мікроцинкових — від 31 до 4 5 % , фотополімерних на основі твер-
дих композицій — від 41,0 до 61,2%, на основі Р Ф М — від 29,0 
до 53 ,2%. 

Р и с . 1. З а л е ж н і с т ь м а т е -
р і а л о м і с т к о с т і д р у к а р с ь к и х 
ф о р м в і д і л ю с т р а т и в н о с т і 
( т и р а ж в и д а н ь 5 — 2 5 т и с . 

п р и м . ) ; 
1 — пластмасова стереотипна 
форма; 2 — гальваностереотип-
на форма; 3 — фотополімерна 
форма на основі твердих ком-
позицій; 4 — гартова стереотип-
на форма; 5 — фотополімерна 
форма з РФМ; 6 — мікроцин-
кова форма емульсійного трав-

лення; 7 — наборна форма. 

1 ! ! 1 1 1 —І . 
0 5 15 25 35 50 65 60 

Ілюстратибність, % 

Матер іаломістк ість друкарських форм різко коливається за-
л е ж н о від ілюстративності та тиражност і видань (табл. З, 
рис. 1 , 2 ) . 

З п ідвищенням ілюстративності видань значно зростає мате-
р іаломістк ість наборних і вторинних стереотипних форм, що зу-
мовлено зростанням витрат на виготовлення кліше. Н а п р и к л а д , 
при збільшенні ілюстративності від 0 до 80% витрати на матер іа -
ли зростають при виготовленні наборних форм з 0,97 до 7,49 крб., 
або в 7,7 р а з а ; при виготовленні гартових стереотипів — з а л е ж н о 
від т и р а ж у в 5—12 раз ; при виготовленні гальваностереотипних і 
пластмасових форм — приблизно в 2 рази . Матер іаломістк ість 
первинних — мікроцинкових і фотополімерних форм — не змі-
нюється при зміні ілюстративності , а останніх — і при зміні ти-

пі 
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р а ж у , що зумовлено високою тиражест ійк істю фотополімерних 
форм. По всіх інших видах друкарських форм зі зб ільшенням 
тиражност і видань витрати на матер іали зростають . 

Особливо р і зке зб ільшення матер іал ів наявне по в а р і а н т а х ви-
готовлення гартових стереотипних (в 1,6—3,7 р а з а ) , пластмасових 
і мікроцинкових форм (в 1,17—1,3 і в 3,7 р а з а в ідповідно) . Це 
викликано гальванопокриттям форм і виготовленням додаткових 
комплектів растрових кл іше (гартова стереотипна ф о р м а ) або 

Рис. 2. Залежність матері-
аломісткості друкарських 
форм від т и р а ж у видань 
(ілюстративність 3 5 % ) . Зна -
чення кривих ті ж , що й на 

рис. 1. 

І ' 
JT— . ' 1 1 1_ 

0 ?5 50 too 200 300 400 500 
Тираж, тис. прим. 

форм (пластмасова , м ікроцинкова) внаслідок їх недостатньо ви-
сокої тиражест ійкост і . Незначне зростання витрат на матер іали 
при виготовленні гальваностереотипних форм з п ідвищенням ти-
р а ж у зумовлене різною товщиною плоских і ротаційних стерео-
типів і хромуванням останніх д л я друкування т и р а ж і в понад 
300 тис. прим. 

Таким чином, зменшення витрат матер іал ів — в а ж л и в е джере -
ло зниження собівартості друкарських форм. Особливо в а ж л и в е 
значення має зниження матеріаломісткост і форм, у структурі со-
бівартості яких витрати на матер іали з а й м а ю т ь велику питому 
вагу. 

The author deals with mater ia l capaci ty of le t terpress p r in t ing plates . A chan-
ge of mater ia l capaci ty pla te depend ing on an edition i l lus t ra t iveness is shown. 

Стаття надійшла в редколегію 07. 02. 81 

112 


