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С У Ч А С Н Е О Б Л А Д Н А Н Н Я 
Д Л Я В И Г О Т О В Л Е Н Н Я Ф О Т О П О Л Ш Е Р Н И Х 
Д Р У К А Р С Ь К И Х Ф О Р М 

Д о с л і д ж е н н я м и в и я в л е н о , щ о в 1995 р. 80 . . . 8 5 % 
ф о р м високого д р у к у в и г о т о в л я т и м у т ь с я на основі ф о т о п о л і м е р и -
заційноздатних* композиц ій ( Ф К ) . В У Н Д І П П р о з р о б л е н о фото-
п о л і м е р и з а ц і й н о з д а т н і м а т е р і а л и , т е х н о л о г і ю в и г о т о в л е н н я фото-
п о л і м е р н и х д р у к а р с ь к и х ф о р м ( Ф Д Ф ) і ф о р м н о г о о б л а д н а н н я . 

М а ш и н и Ф З Ф - 6 5 ( експонуюча у с т а н о в к а ) і Ф В Ф - 6 5 ( в и м и в н а ) , 
п р и з н а ч е н і д л я в и г о т о в л е н н я Ф Д Ф « Ц е л л о ф о т » , а Ф Л - 4 8 — д л я 
Ф Д Ф на основі р ідких ФК- О б и д в а типи м а ш и н ш и р о к о засто-
совують на п о л і г р а ф і ч н и х п і д п р и є м с т в а х і с у м і ж н и х г а л у з я х про-
мисловост і . 

З а р а з в У Н Д І П П р о з р о б л е н о д р у г е п о к о л і н н я м а ш и н д л я ви-
готовлення Ф Д Ф на основі обидвох тип ів Ф К . К о м п л е к т у с к л а д і 
екснонуючої у с т а н о в к и Ф Е Т - 7 0 і вимивно ї м а ш и н и Ф В Т - 1 0 0 роз-
р а х о в а н и й на в и г о т о в л е н н я Ф Д Ф « Ц е л л о ф о т » і «Г ідрофот» . М а -
шини виг ідно в і д р і з н я ю т ь с я в ід м о д е л е й п е р ш о г о п о к о л і н н я біль-
ш и м ф о р м а т о м , в и щ о ю п р о д у к т и в н і с т ю о б р о б к и ф о р м і ступенем 
а в т о м а т и з а ц і ї операц ій . 

У с т а н о в к а Ф Е Т - 7 0 п р а ц ю є у н а п і в а в т о м а т и ч н о м у р е ж и м і , ек-
спонуючи о д н о ч а с н о дв і копі ї у п л о с к о м у вигляд і ф о р м а т о м до 
4 2 0 x 7 0 0 мм ( інші дв і п і д г о т о в л я ю т ь с я до е к с п о н у в а н н я ) , п р и ч о м у 
час е к с п о н у в а н н я копії на п л а с т и н і « Ц е л л о ф о т » с т а н о в и т ь 8 . . . 
12 хв, « Г і д р о ф о т » — 3 . . . 4,5 хв. В и м и в н а м а ш и н а ФВТ-100 , щ о 
т а к о ж ф у н к ц і о н у є у н а п і в а в т о м а т и ч н о м у циклі , м о ж е із з астосу-
в а н н я м ф о р с у н ч а с т о ї системи п р о я в л я т и 0 , 1 5 % - н и м в о д н и м роз-
чином г ідроокису н а т р і ю ф о р м и « Ц е л л о ф о т » а б о в о д о п р о в і д н о ю 
в о д о ю — ф о р м и « Г і д р о ф о т » . В и с о к а п р о д у к т и в н і с т ь м а ш и н и за-
безпечується о д н о ч а с н и м п р о я в л е н н я м чотирьох копій ф о р м а т у 
4 2 0 X 6 0 0 мм, п р и ч о м у в и м и в а н н я копі ї на п л а с т и н і « Ц е л л о ф о т » 
т р и в а є 8 . . . 10 хв, « Г і д р о ф о т » — 8 хв. О б ' є м вимивного розчину у 
ванн і м о ж н а з м і н ю в а т и (100, 150 або 200 х в ) , щ о д а є з м о г у ско-
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ротити витрату води та рац іонально використовувати машину. 
ФВТ-100 о б л а д н а н а автоматичним дозатором та автоматичною 
системою термостатування . 

Д р у г е покоління машин д л я виготовлення Ф Д Ф із р ідких Ф К 
м о ж н а застосовувати д л я всіх Ф К цього типу під час о д е р ж а н н я 
форм на металев ій підкладці . У комплект о б л а д н а н н я входять та-
кі установки: експонуюча ФЛЕ-66 , «сухого» проявлення Ф Л П - 6 6 , 
додатково ї обробки ФЛО-66 , а т а к о ж модернізована вимивна ма-
шина ФВФ-65. 

Н а п і в а в т о м а т и ч н а установка Ф Л Е - 6 6 касетного типу с л у ж и т ь 
д л я нанесення рідкої Ф К на металеву п ідкладку та експонуван-
ня Ф К . м е т а л о г а л о ї д н о ю лампою; операц ія експонування відбу-
вається в автоматичному режимі . Установка Ф Л П - 6 6 з ' р о т а ц і й н и м 
формотримачем і контактуючими з ним еластичними в а л и к а м и 
призначена для проявлення рельєфу фрукарсько ї форми без засто-
сування вимивного розчину. Ц е досягається в и д а в л ю в а н н я м рід-
кої незапол імеризовано ї композиці ї з пробільних д ілянок проекс-
понованої форми з допомогою еластичних валиків . З а в д я к и усу-
ненню із технологічного процесу вимивних розчинів виключається 
необхідність очистки стічних вод. 

Установка Ф Л О - 6 6 застосовується д л я додаткового експону-
вання Ф Д Ф під ш а р о м нейтральної рідини з наступною сушкою 
гарячим повітрям. Ц я установка з а л е ж н о від призначення Ф Д Ф 
м о ж е п р а ц ю в а т и в одному з двох режимів : 1) експонування під 
шаром нейтральної рідини з наступним додатковим експонуван-
ням без рідини й р івночасним обдувом гарячим повітрям; 2) ек-
спонування без нейтральної рідини з одночасним обдувом гаря-
чим повітрям. 

Всі установки серії « Ф Л » розрахован і на обробку Ф Д Ф фор-
матом 4 5 0 X 6 6 0 мм, товщиною 0 , 8 . . . 1,3 мм, причому продуктив-
ність експонуючих установок є 1 0 . . . 15 форм на годину, а про-
являючої 15 . . . ЗО форм. 

Нове о б л а д н а н н я серії « Ф Л » має ряд переваг . Застосування 
«сухого» способу проявлення д а є змогу повторно (без відходів) 
використовувати незаекспоновану композицію. Установка додат-
кової обробки Ф Л О - 6 6 розширює технологічні можливост і комп-
лекта о б л а д н а н н я . 

Ф Д Ф застосовуються у багатьох районних д р у к а р н я х д л я ви-
готовлення кліше, використовуючи розроблений в У Н Д І П П комп-
лект малогабаритного обладнання , яке с к л а д а є т ь с я з експоную-
чої установки ФЕТ-21 та вимивної машини ФВТ-21. Ц е облад-
нання нескладне з а конструкцією, просте в обслуговуванні , що 
д а є змогу виготовляти кл іше фотокореспонденту районної газети 
без особливої підготовки. Установка ФЕТ-21, яка с к л а д а є т ь с я з 
вертикального опромінювача , горизонтально розміщеного висув-
ного пластинотримача , остова та пульта управл іння — настіль-
ного типу. Вона експонує в автоматичному р е ж и м і копії форма-
том до 2 0 0 x 3 0 0 мм; час експонування становить 0,5 . . . 14 хв. 

Вимивна м а ш и н а ФВТ-21 ( також настільного типу) оснащена 
роторною системою д л я нанесення на копію проявочного розчину 
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(слабий водний розчин г ідроокису натр ію) . Вона р о з р а х о в а н а на 
ф о р м а т копій до 2 1 0 X 3 0 0 мм, має ванну місткістю 10 л і забез -
печує вимивання кл іше за 5 . . . 12 хв. Комплект с п о ж и в а є 0,58 кВт 
енергії . 

З а с т о с у в а н н я малогабаритного формного о б л а д н а н н я д а л о змо-
гу впровадити в районних д р у к а р н я х прогресивну технологію, 
знизити собівартість виготовлення кліше, підвищити якість видань 
та оперативність їх випуску, виключити застосування кольорових 
метал ів і поліпшити умови праці . 

The art icle describes the basic character is t ics and f ean tu re s of the new-
equipment of second genera t ion , worked out at U N I I P P , for product ion of pho-
topolymeric p r in t ing fo rms on the base of solid and liquid photopolymer izable 
composi t ions. 
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