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Найбільш прогресивними тонкими,шарами вітчизня-
них зразків є копіювальні шари на основі водорозчинних сополіа-
мідів [1, 2, 4] . Вони піддаються модифікації, внаслідок якої мож-
на регулювати водороз-
чинність світлочутливого 
шару і разом з тим ре-
продукційно-графічні та 
фізико-механічні показ-
ники друкарських форм 
І З ] . 

Модифікацію сополіа-
міду можна здійснити 
двома шляхами: 

1) у процесі його син-
тезу; 

2) введенням до скла-
ду композиції полімерних 
домішок, що мають спе-
цифічні властивості. 

Другий шлях більш 
доступний і економічні-
ший. Його суть полягає 
в тому, що в стандартну 

Рис. 1. Залежність графічних спотворень ши-
рини штриха на трафаретних формах від часу 

експонування: 
/—5 — відповідно концентрація водорозчинного со-
поліаміду та полімерної домішки БН: 6 : 4 . 7 : 3 . 

10 : 0, 8 : 2 . 9 : 1 , мас. част. 

* Робота виконана під керівництвом В. А. Кравчука . 
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композицію, яка включає водорозчинний сополіамід, зшиваючий 
агент і фотоініціатор, додатково вводять полімерну водорозчинну 
домішку БН. 

Мета експерименту — визначення оптимальних концентрацій 
домішки Б Н у складі фотополімерної композиції (ФПК) і опти-
мального часу експонування копій у процесі виготовлення трафа-

ретної форми. Дослідження 
виливу концентрації домішки 
Б Н на якісні показники дру-
карської форми проводили при 
її співвідношенні до сополіамі-
ду від 1 : 9 до 4 : 6 мас. част. 

Характер кривих на рис. 1 
показує, що мінімальне спо-
творення ширини штриха на 
трафаретній формі спостеріга-
ється при 10 . . . 15 хв експону-
вання. Причому (рис. 1) кри-
ва 5 характеризує спотворення 
ширини штриха трафаретної 
форми на основі ФПК без по-
лімерної домішки БН. З рис. 2 
випливає, що збільшення кон-
центрації домішки Б Н до 
З . . . 4 мас. част. призводить до 
погіршення репродукційно-гра-
фічних показників ТФДФ. От-
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Рис. 2. Вплив концентрації полімерної 
домішки Б Н у складі Ф П К на спотво-
рення ширини штриха (1) , роздільну 
(2) та видільну (3) здатності трафа-

ретних форм. 

же, оптимальним для Ф П К є співвідношення полімерної домішки 
до сополіаміду: 1 : 9—2 : 8. 

Як бачимо, копіювальний шар з полімерною домішкою БН за-
безпечує високу роздільну, видільну та водовимивну здатності, 
забезпечує необхідну чистоту граней і точність контурів друкар-
ських елементів, а також зменшує вартість ФПК-
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The possibil i ty of modi f i ca t ing copying layer on the bas is of water -so luble 
co-polyamides with the aim of improv ing reproduct ion-graphic r ead ings of sten-
cil p la tes h a s been shown here. 
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