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Д О С Л І Д Ж Е Н Н Я Е Ф Е К Т И В Н О С Т І 
З Ш И В А Ю Ч И Х А Г Е Н Т І В 
У С К Л А Д І К О П І Ю В А Л Ь Н О Г О Ш А Р У * 

Якість трафаретних форм визначають чіткість і точ-
ність відтворення різних за складністю оригіналів, високі репро-
дукційно-графічні властивості копіювального шару. Останні ми 
досліджували з врахуванням природи зшиваючих агентів, їх кон-
центрацій у складі здатної до фотополімеризації композиції 
(ФПК) і часу експонування копіювального шару в процесі виго-

товлення трафаретних фотопо-
лімерних друкарських форм 
(ТФДФ) . 

Основна функція зшиваю-
чих агентів в Ф П К —• забез-
печення утворення просторово-
зшитих структур при ради-
кальній гомо- або сополімери-
зації [4]. Як зшиваючі агенти 
для ФПК використовували 
сполуки з ненасиченими зв'яз-
ками у молекулах [3, 4]. Ха-
рактерна особливість аген-
тів — розчинність у спирто-
водневих сумішах. 

Вивчали ефективність зшив-
ки суміші N, ІУ'-метиленбісме-
такриламіду з домішкою во-
дорозчинних солей МДФ-1 і 
МГФ-1 як неочищених, так і 
очищених. Загальну концен-
трацію суміші зшиваючих агентів у Ф П К витримували постійною. 
Співвідношення компонентів суміші зшиваючих агентів відповід-
но становило 0,2:1,8; 0,5:1,5, 0,7:1,3; 1:1. 

За основу брали стабілізований водорозчинний сополіамід 
[1, 2]. Спочатку готували розчин поліаміду в 75%-ному етанолі 

та додавали фотоініціатор — метиловий ефір бензоїну, барв-

* Робота виконана під керівництвом В. А. Кравчука. 

Рис. 1. Вплив концентрації суміші зши-
ваючих агентів у складі ФПК на роз-

дільну здатність трафаретних форм: 
1 — очищена сіль МГФ-1 та N. Лг '-мети-
•пенбісметакриламід; 2 — очищена сіль 
МДФ-! та Л\ ІУ'-метиленбісметакриламід; 
З — неочищена сіль МГФ-1 та IV, і\Г'-мети-
ленбісметакриламід; 4 — неочищсна сіль 
МДФ-1 та N . ІТ ' -метиленбісметакриламід. 



ник — родамін-Ж і зшиваючі агенти. В'язкість Ф П К становила 
45 с (віскозиметр ВЗ—4). 

На сито лініатурою 76 лін/см наносили ФПК при допомозі 
ракеля-кювети. Поверхню сита попередньо знежирювали. Нане-
сену ФПК висушували у сушильній шафі при температурі 40 °С. 

форму експонували лампами 
ЛУФ-80 протягом 5, 10, 15, 
20 хв і «проявляли» 1 . . . 2 хв 
струменем холодної води до 
повного вимивання незаполі-
меризованих елементів форми. 
Сушили форму у сушильній 
шафі, де температура станови-
ла 50 °С. 

Роздільну та видільну здат-
ності трафаретних форм виз-
начали з допомогою міри-діа-
позитиву. Спотворення графіч-
ної точності друкарських еле-
ментів знаходили як різницю 
ширини штриха трафаретної 
форми та ширини штриха фо-
тоформи з допомогою компа-
ратора ИЗА-2. 

На рис. 1—3 показано, як 
впливають природа та кон-
центрація зшиваючих агентів 
на роздільну і видільну здат-
ності трафаретних форм, спо-

творення ширини штриха на формі при оптимальному часі ек-
спонування 10 хв. Характер 
досліджуваних Ф П К чітко виз-
начаються оптимальні значення 
концентрацій зшиваючих аген-
тів, які забезпечують макси-
мальні роздільну (рис. 1) і 
видільну (рис. 2) здатності та 
мінімальне спотворення шири-
ни штриха (рис. 3). 

Д л я всіх досліджуваних 
зшиваючих агентів їх опти-
мальна концентрація стано-
вить 0,5:1,5 мас. ч. А̂ , А"-мети-
ленбісметакриламіду та МДФ-
1 (МГФ-1). Агент МДФ-1 за-
безпечує найбільш якісні по-
казники. Важливо і те, що ви-
користання неочищених МДФ-1 
і МГФ-1 забезпечує кращу 
якість даних ТФДФ, ніж очи-
щених. 

п і сля акліматизації трафаретну 
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Рис. 2. Вплив концентрації суміші зши-
ваючих агентів у складі ФПК на ви-

дільну здатність трафаретних форм: 
1 — неочищена сіль МДФ-1 та IV, Ж'-мстн-
ленбісметакриламід; 2 — поочищена сіль 
МГФ-1 та N> іУ'-мстиленбісметакриламід; 
З — очищена сіль МДФ 1 та IV, ДҐ-мєтилен-
бісметакриламід; 4 — очищена сіль МГФ-1 

та N . Л т ' -метиленбісметакриламід. 
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Рис. 3. Вплив концентрації суміші зши-
ваючих агентів у складі ФПК на спо-
творення ширини штриха трафаретних 

форм: 
1 — неочищена сіль МДФ-1 та IV, Дг '-мети-
ленбісметакриламід; 2 — неочищена с іль 
МГФ-1 та IV, І^ ' -метиленбісметакриламід ; 
З — очищена сіль МДФ-1 та N. ЛІ'-метилен-
бісметакриламід: 4 — очищена сіль МГФ-1 

та N. ІУ'-метиленбісметакриламід. 
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Таким чином, копіювальний шар на основі зшиваючих N, N'-
метиленбісметакриламіду і МДФ-1 (МГФ-1) забезпечує високі 
репродукційно-графічні показники ТФДФ, поліпшує їх водовими-
вання, а також зменшує токсичність. 
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