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Ю. й . Х В Е Д Ч И Н 

Д О С Л І Д Ж Е Н Н Я Т Р И В А Л И К О В И Х 
Ф А Р Б О В И Х ГРУП ЗА Д О П О М О Г О Ю ЕОМ 

Т р и в а л и к о в і групи з а л е ж н о в ід місця подачі та 
в и в о д у ф а р б и м а ю т ь шість, а з у р а х у в а н н я м м о ж л и в о с т і д в о х 
н а п р я м к і в о б е р т а н н я 12 с т р у к т у р н и х схем. їх м о ж н а под ілити 
н а три с ім ' ї : п е р ш а — з п о д а ч е ю ф а р б и на в а л и к В (в. В), 
д р у г а — з п о д а ч е ю ф а р б и на в а л и к А, третя — з п о д а ч е ю на 
в. С. К о ж н а с ім 'я м а є свій г р а ф р о з к о ч у в а н н я ф а р б и . 

Д л я першої сім' ї г р а ф з о б р а ж е н о на рис. 1. П о д а ч а ф а р б и 
в і д б у в а є т ь с я на в. В. ( с т р і л к а з індексом « П о д » ) , вих ід — з 

того ж в. В ( с тр ілка з індек-
сом « В и х » ) , Я к бачимо , розко -
ч у в а н н я ф а р б и в г р у п а х цієї 
с ім ' ї є ц и р к у л я ц і є ю в з а м к н е -
ному просторі , де в и р а з н о ви-
я в л я ю т ь с я д в а м а л и х к о л а її 
о б е р т а н н я в системі в а л и к і в 
А — і В2—С та одне в е л и к е 
к о л о В і—С—В 2—А—В,. Л і н і ї 
передач В о—С та В0—А — тим-
часові , вони ф у н к ц і о н у ю т ь ли-
ше в пер іод подачі ф а р б и , по-
тім ф а р б а ц и р к у л ю є л и ш е в 
н и ж н і й частині г р а ф а у м е ж а х 
великого к о л а . 

Рис. 1. Граф розкочування фарби в 
групах першої сім'ї за схемами 1—І 

і 1—3. 

П р о ц е с р о з к о ч у в а н н я ф а р -
би в т р и в а л и к о в и х г р у п а х об-
м е ж е н и й в е л и ч и н о ю С, тобто 
к і л ь к і с т ю оберт ів в а л и к і в . Не-
обхідно, щоб з а б е з п е ч у в а л а с я 
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умова тІх=пІ2 — рІз = С, де т, п, р — гранична кількість обер-
тів відповідно валиків А, В і С. 

Стосовно графа розкочування фарби розроблено програму 
його розрахунку на ЕОМ*. Оцінку ефективності розкочування 
фарби проводили за коефіцієнтом задрукованості К3. її мета — 
визначення впливу різних геометричних (її, /2; Із, Ь) та експлуа-
таційних (С; сі) факторів, де її, /2, Із — довжини кіл валиків 
А, В, С; в — дуговий параметр відносного розташування вали-

Рис. 2. Залежність коефіцієнта задрукованості К 3 від 
розмірів валика /і. 

ків А і С; й — ширина початкової смужки фарби, на значен-
ня цього коефіцієнта. Границі зміни параметрів: її = 30—250 
(умовних безрозмірних одиниць); /2 = 60—250; /з=30—150; Ь = 
= 20—60; С = 200—500; й = 5 . . . 15. Крім того, було досліджено 
також вплив коефіцієнта задрукованості двоваликових груп 
її—12 і Із—12 К™ та відношення геометричних параметрів ва-
ликів /,//3. Аналіз розрахунків розкочування фарби в трива-
ликових групах першої сім'ї, побудованої за схемами 1 — 1 і 
1—3, дав змогу зробити такі висновки. 

1. При зміні її у досить широкому діапазоні 0,5 . . . 2 ,5 / 2 
виявлено значне коливання Кз від 1,0 до 0,42 (умови дослід-
ження: /2 = 106; /з = 67; Ь = 60; С = 500; (1 = 5), при цьому зі 
збільшенням ІіКз має загальну тенденцію до зменшення. Така 
ж тенденція наявна при збільшенні розмірів валиків /2 і Із-
Наприклад, при зміні 12 в діапазоні 80 . . . 250 (/1 = ТІ; / з=67; 
6 = 60; С = 500; (1 = 5) К3 зменшується від 1,0 (при /2 = 80) до 
0,52 (при /2 = 250). 

Як бачимо (рис. 2) Кз має дуже різкі переходи від високих 
значень до малих (наприклад, при зміні з 60 до 67 К3 змен-
шився з 0,72 до 0,18, тобто у чотири рази) . Аналіз показує, що 
зони понижених значень Кз, як правило, відповідають значен-
ням її, що кратні 13 або /2. На рис. 2 це відповідає /і = 67 (тут 
/і = /з), А = 80 (/, = 2/ 5 / 2) , /, = 100 (/, = '/2/2), /і = 134 (/і = 2/з). 

2. При зміні /2 коефіцієнт К3 змінюється більш плавно і 
зони понижених значень Кз не мають різких переходів. На-

* Склала програму та виконала всі розрахунки на ЕОМ О. Е. Моі-
сеєва. 
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приклад, у діапазоні /2 = 80—160 К 3 зменшується від 1,0 до 0,53 
і знову зростає до 0,83. Таким чином, вплив параметра /2 зов-
сім інший. 

3. На рис. З верхня крива ілюструє залежність Кз тривали-
кової групи (К%в ) від к і в у діапазоні /і = 8 0 . . . 9 0 , нижня — 
залежність мінімальних значень К і!в від К 2,в. Як бачимо, в 
обох випадках К зростає зі збільшенням К ?в майже у пря-
мій залежності. Ступінь впливу і 13 трохи відрізняється. На 

даному етапі досліджень не вдало-
ся з 'ясувати причин і характеру та-
кого впливу. 

Коли її = Із, то це понижує зна-
чення К3зв на 0,3 . . . 0,45. Навіть 
коли її і 13 не рівні, але відрізня-
ються дуже мало (наприклад, прн 
/ 3 = 6 7 / , в діапазоні 63—71), це та-
кож дає малі значення КІВ . 

Збільшення граничного шляху 
розкочування фарби С і ширини 
початкової смужки фарби й у всіх 
випадках підвищує К майже 
прямо пропорційно. 

Отже, при конструюванні фарбо-
вого апарата треба прагнути до яко-
мога менших розмірів валиків її і 
Із (без втрати жорсткості) , при цьо-
му їхні діаметри не повинні бути 
рівними або близькими. Розмір ци-
ліндра не має дуже великого зна-
чення, але збільшувати його без 

особливої потреби не слід. При цьому необхідно уникати будь-
якої кратності розмірів валиків її і Із, намагаючись одержати 
максимально можливі значення К 2 ? . 
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Рис. 3. Залежність коефіцієнта 
задрукованості триваликової 
групи К зв в і д коефіцієнта 
їадрукованості пари валиків 

U-h ЛІ" . 
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