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П р о ц е с д р у к у в а н н я о ф с е т н и м с п о с о б и в і д б у в а -
ється при пост ійному з м о ч у в а н н і п р о б і л ь н и х е л е м е н т і в ф о р м и 
з в о л о ж у ю ч и м р о з ч и н о м , а д р у к у ю ч и х е л е м е н т і в — ф а р б о ю . 
С и с т е м а т и ч н е з в о л о ж е н н я ф о р м и є о с н о в н о ю причиною тоно-
вих і г р а д а ц і й н и х в і д х и л е н ь в п л о с к о м у о ф с е т н о м у друц і . Н а д -
м ірне з в о л о ж е н н я в и к л и к а є е м у л ь с у в а н н я ф а р б , їх р о з т і к а н н я 
т о н к и м ш а р о м по змочен ій в о д о ю поверхні , щ о п р и з в о д и т ь д о 
в т р а т и чистоти з о б р а ж е н н я , насиченост і , г р а д а ц і ї тонів і ко-
льор ів . П р и н е д о с т а т н ь о м у з в о л о ж е н і с п о с т е р і г а є т ь с я ш в и д к е 
з а ж и р ю в а н н я п р о б і л ь н и х е л е м е н т і в ф о р м и ф а р б о ю і, я к насл і -
д о к цього, т ін іння св і тлих д і л я н о к з о б р а ж е н н я на в і д б и т к у . 
Т о м у н о р м а л і з а ц і я с а м о г о процесу з в о л о ж е н н я є о д н і є ю з 
п р о б л е м офсетного способу д р у к у [1, 2 ] . Н а д а н и й ч а с ця за-
д а ч а в и р і ш у є т ь с я в д о с к о н а л е н н я м в л а с т и в о с т е й з в о л о ж у ю ч и х 
розчинів , п р и с т р о ї в д л я їх н а н е с е н н я . З в о л о ж у ю ч и й розчин яв-
л я є собою б а г а т о к о м п о н е н т н у систему , я к а м о ж е с т в о р ю в а т и 
короз ійне с е р е д о в и щ е . Д л я з м е н ш е н н я короз і ї в и к о р и с т о в у ю т ь 
б у ф е р н і розчини, які с к л а д а ю т ь с я з г і д р о ф і л ь н о г о к о л о ї д у , ки-
слоти а б о її солі ( ф о с ф о р н а , л и м о н н а , щ а в е л е в а ) і інг іб ітора ко-
роз і ї . Р я д а в т о р і в [4, 5, 8] в в а ж а ю т ь , щ о д л я у н и к н е н н я е м у л ь -
г у в а н н я ф а р б у з в о л о ж у ю ч и й розчин д о ц і л ь н о в в о д и т и до 2 5 % 
п о в е р х н е в о а к т и в н и х речовин. 

В роботі [3] п о к а з а н о в п л и в х а р а к т е р у ф о р м и на т о в щ и н у 
ш а р у з в о л о ж у ю ч о г о розчину на проб ільних е л е м е н т а х о ф с е т н и х 
ф о р м . Д о с л і д ж е н о , щ о на д і л я н к а х з м і н і м а л ь н и м и д р у к у ю ч и м и 
е л е м е н т а м и т о в щ и н а ш а р у з в о л о ж у ю ч о г о розчину с т а н о в и т ь 
0,20 мкм, д л я д і л я н о к , д е ч а с т к а д р у к у ю ч и х е л е м е н т і в стано-
вить 25, 50, 75% — в ідпов ідно 0,40; 0,50; 0,75 мкм . 

Д е я к і автори в в а ж а ю т ь , щ о т о в щ и н а пл івки з в о л о ж у ю ч о г о 
розчину з а л е ж и т ь в ід в л а с т и в о с т е й д р у к а р с ь к и х ф о р м і стано-
вить : д л я м о н о м е т а л е в и х ф о р м — д о 2 мкм, д л я б і м е т а л е в и х 
0 , 7 . . . 1,1 мкм [6] . В і д п о в і д н о р Н з в о л о ж у ю ч о г о розчину п,ля 
м о н о м е т а л е в и х ф о р м на а л ю м і н і ю повинна бути в м е ж а х 6 , 0 . . . 

* Р о б о т а в и к о н а н а за участю І'.. Т. Л а з а р е я к а та І, В. Ш а б л і я . 



6,6, д л я б іметалічних форм м і д ь — н е р ж а в і ю ч а сталь 5 ,3 . . . . 5,4, 
м ідь—хром 5,4 . . . 5,6, м ідь—нікель 7,0 . . . 7,5 [6] . Відомо, щ о 
регулюючи р Н зволожуючого розчину в припустимих м е ж а х , 
визначаючи інтервали зміни товщини ш а р у зволожуючого роз-
чину для д ілянок форми з рівними сп івв ідношеннями друкую-
чих і пробільних елементів , контролюючи основні фактори дру-
карського процесу (швидкість д р у к у в а н н я , подачу форми, зво-

ложуючого розчину) , м о ж н а добитись отримання якісних від-
битків [5] . 

Анал і з л і тературних д ж е р е л в області процесів змочування 
і адгезі ї [6, 7] дозволяє стверджувати , що цими я в и щ а м и мож-
на керувати за допомогою н а к л а д а н н я електричного поля. Ме-
тою нашої роботи було вивчення з в о л о ж е н н я офсетних дру-
карських форм під д ією зовнішнього електричного поля. 

Д л я проведення експериментів використовувався п р и л а д 
(рис. 1), що с к л а д а є т ь с я з основи 1, на якій закр іплений елек-
трод 2, м ікрометричний гвинт 4, з електродом 3 у вигляді плас-
тини розміром 5 0 X 4 0 мм. Д о електрода 2 приєднувалися взірці 
алюмінієвих форм. Крайовий кут змочування визначали за до-
помогою мікроскопа М И Р - 5 . На електроди подавався позитив-
ний потенціал в м е ж а х 4 0 . . . 220 В, а т а к о ж з м і ц н ю в а л а с я від-
д а л ь м і ж ними від 5 до 35 мм. На основі експериментальних 
даних побудовані графічні з алежност і косинуса крайового ку-
та змочування від напруженост і електричного поля (рис. 2 ) . 
Як бачимо, із зб ільшенням напруженост і електричного поля і 
зменшенням в іддал і косинус крайового кута змочування зво-
ложуючого розчину зб ільшується , в ідповідно крайовий кут 
зменшується , що й в ідповідає нормальним умовам змочування. 

Проведені д о с л і д ж е н н я показують , що м і ж напружен істю 
електричного поля і косинусом крайового кута змочування іс-
нує певна залежність , яка може бути описана за допомогою ін-
терполяційного многочлена Ньютона . 

Ф4 ( Ц ) = и 4 + 0,696 и з + 0 ,778 и - + 0,898 V + 0,99, 

де (і — напружен ість електричного поля; 0,696; 0,778; 0,898; 
0,99 — знайдені коефіцієнти. 

44 

Рис. 1. Схема приладу. 
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Під д ією електричного поля в р ідкому середовищі (зволо-
жуючому розчині) в ідбувається адгез ія частинок до поверхні , 
яка визначається їх структурою і властивостями середовища, 
а т а к о ж н а п р у ж е н і с т ю електричного поля. 

Механ і зм процесу адгезі ї частинок під д ією електричного 
поля зводиться до того, що частинки, які мають позитивні за-
ряди , рухаються до катода і прилипають до нього, потім поля-
ризуються і під д і єю електричної індукці ї стають диполями . 
При зб ільшенні напруженост і 
електричного поля товщина плів-
ки зволожуючого розчину збіль-
шується . Я к щ о енергія взаємоді ї 
розчину з зовнішнім електричним 
полем зр івнюється з енергією 
м і ж м о л е к у л я р н о ї взаємоді ї , від-
бувається переорієнтація молекул 
і зменшення поверхневого на-
тягу. В утвореній плівці , очевид-
но, структура водневих зв ' я зк ів 
руйнується таким чином, що пло-
щини молекул зволожуючого роз-
чину розміщуються в основному 
п а р а л е л ь н о до м е ж плівки. 

Таким чином, м о ж н а передба-
чити, що н а к л а д а н н я позитивно-
го потенціалу на друкарську 
ф о р м у поліпшує процес змочу-
вання пробільних елементів і стаб іл і зує якість в ідбитків в оф-
сетному друці . 
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Рис. 2. Вплив напруженості елек-
тричного поля на косинус крабо-
вого кута змочування при від-

далі між електродами: 
/ — 35 мм; 2 — 30 мм; 3 — 25 мм; 
4 — 15 мм; 5 — 10 мм, 6 — 5 мм. 
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