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У з а г а л ь н о м у розумінні цикл стосовно економічних 
процес ів я в л я є собою сукупність о к р е м и х я в и щ , робіт, як і є 
с к л а д н и к а м и з а г а л ь н о г о виробничого процесу, шо т р и в а є про 
т я г о м певного п р о м і ж к у часу і д а є з а в е р ш е н у готову п р о д у к ц і ю 
чи н а п і в ф а б р и к а т . 

В економічній л і т е р а т у р і в ідсутня о д н о с т а й н а д у м к а щ о д о 
зм істу п о н я т т я ц и к л у ж и т т я моделі м а ш и н и . З д е б і л ь ш о г о по-
няття цикл ж и т т я м а ш и н и о т о т о ж н ю є т ь с я з п о н я т т я м ц и к л ж и т -
тя модел і м а ш и н и . Н а н а ш у д у м к у , п о ч а т о к ц и к л у ж и т т я мо-
делі м а ш и н и с п і в п а д а є з п о ч а т к о м н а у к о в о - д о с л і д н и х робіт , а 
його к інець п р и п а д а є на момент часу, коли вона буде з н я т а 
з в и р о б н и ц т в а я к м о р а л ь н о з а с т а р і л а . А ц и к л ж и т т я м а ш и н и — 
це з ак інчений пер іод часу, в ідл ік якого п о ч и н а є т ь с я з м о м е н т у 
її випуску і з а к і н ч у є т ь с я в и л у ч е н н я м з е к с п л у а т а ц і ї у с п о ж и 
в а ч а (рис. 1). 

П р и вивченні ц и к л і в ж и т т я моделей м а ш и н в а ж л и в о дослі -
дити т р и в а л і с т ь о к р е м и х стад ій їх р о з р о б к и та випуску , описа -
ти к о л и в а н н я обсяг ів в и р о б н и ц т в а . Р е з у л ь т а т и д о с л і д ж е н ь по-
к а з у ю т ь , що н а й м е н ш і с т р о к и р о з р о б к и і освоєння нових моде-
л е й х а р а к т е р н і д л я н а б о р н о г о у с т а т к у в а н н я . С е р е д н я т р и в а л і с т ь 
пер іоду р о з р о б к и тут с т а н о в и т ь 2,2 року, а пер іоду освоєння — 
3,5 роки. В дан ій технолог ічн ій групі н а й к о р о т ш і строки розроб-
ки і освоєння нових моделей (не б і л ь ш е 2 — 3 років) х а р а к т е р н і 
д л я к о м п л е к с у ф о т о н а б о р н о г о у с т а т к у в а н н я . З р о з у м і л о , що л и ш е 
т а к і темпи с т в о р е н н я прогресивно ї техн іки м о ж у т ь з а б е з п е ч и т и 
своєчасне п е р е о з б р о є н н я п о л і г р а ф і ч н и х п ідприємств . А л е т а к а 
т р и в а л і с т ь процесу о н о в л е н н я моделей н а б о р н о ї техніки х а р а к -
т е р н а д л я минулого д е с я т и р і ч ч я , т о м у на п і д п р и є м с т в а х сьо-
годні е к с п л у а т у є т ь с я н а б о р н е у с т а т к у в а н н я , с троки с л у ж б и яко-
го з н а ч н о вищі н о р м а т и в н и х , ф і зично с п р а ц ь о в а н е і м о р а л ь н о 
з а с т а р і л е . 
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А н а л і з т р и в а л о с т і ц и к л у на с т а д і ї «науково -досл ідн і робо-
ти — випуск п е р ш о ї сер і ї» п о к а з а в , щ о нер ідко в и т р а т и ч а с у 
тут с т а н о в л я т ь 7 — 1 0 років . Т а к , р о з р о б к а б л о к о о б р о б л ю ю ч о г о 
а г р е г а т у Б З Р р о з п о ч а л а с я у 1966 р., а з а в е р ш и л а с я у 1973 р.; 
у н і в е р с а л ь н о ї м а ш и н и д л я в и г о т о в л е н н я п а л і т у р о к К Д Л - 2 7 0 — 
у 1971 — 1 9 8 0 рр. ; м а ш и н и а н а л о г і ч н о г о з К Д Л - 2 7 0 п р и з н а ч е н н я 
2 К Д Ц І — у 1968—1976 рр. Велик і в и т р а т и часу на з д і й с н е н н я 
робіт д а н о г о е т а п у х а р а к т е р н і і д л я ц ілого р я д у інших м о д е л е й 
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Рис. 1. Стадії життєвого циклу техніки. 
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б р о ш у р у в а л ь н о - п а л і т у р н о г о , а т а к о ж д р у к а р с ь к о г о у с т а т к у в а н -
ня. З б і л ь ш е н н я ф а к т и ч н и х строк ів р о з р о б к и проти н о р м а т и в н и х , 
які с т а н о в л я т ь 7 рок ів д л я п р и н ц и п о в о нових моделей і 5 рок ів 
д л я м о д е р н і з о в а н и х , негативно в п л и в а є на процес о н о в л е н н я 
техніки у с п о ж и в а ч а . 

В процесі а н а л і з у було встановлено , щ о я к на стад і ї проек-
т у в а н н я і р о з р о б к и нових моделей , т а к і на стад і ї їх випуску 
м а є місце принцип п а р а л е л ь н о с т і п р о в е д е н н я робіт , щ о з н а ч н о 
з м е н ш у є з а г а л ь н у т р и в а л і с т ь циклу . Т а к , н а п р и к л а д , п а р а л е л ь -
не зд ійснення робіт по розробці нових м о д е л е й н и т к о ш в е й н и х 
м а ш и н і а в т о м а т і в а т а к о ж м о д е р н і з о в а н и х їх вар і ант ів , д а л о 
м о ж л и в і с т ь в и п у с к а т и одночасно д е к і л ь к а р і зних м о д е л е й при 
з н а ч н о м у з м е н ш е н н і в и т р а т часу ( табл . 1). Випуск п а р а л е л ь н о 
д е к і л ь к о х моделей у с т а т к у в а н н я м а є в а ж л и в е з н а ч е н н я д л я 
р о з в и т к у оптової т а ринково ї торг івл і з а с о б а м и в и р о б н и ц т в а 
м і ж з а в о д а м и п о л і г р а ф і ч н о г о м а ш и н о б у д у в а н н я та п о л і г р а ф і ч -
ними п і д п р и є м с т в а м и . 

З м е н ш е н н я в и т р а т ч а с у на створення нових моделей позна-
ч а є т ь с я на їх к ількост і , т р и в а л о с т і пер іоду випуску , а в ц і л о м у 
на зменшенн і їх ж и т т є в о г о циклу . Н а й б і л ь ш ш в и д к и м и т е м п а -
ми на сьогодн ішній д е н ь з м е н ш у є т ь с я т р и в а л і с т ь випуску на-
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борного устаткування у зв ' я зку з л ікв ідац ією металічного та 
в п р о в а д ж е н н я м фотонабору. З а д а н и м и заводу поліграфічного 
машинобудування у Санкт-Петербурз і , тривал ість випуску мо-
делей наборної техніки практично не перевищує 5 років 
(табл. 2) , 

Тривал ість циклу ж и т т я моделі машини тим довша , чим 
б ільше вона знаходиться у виробництві . Аналіз тривалост і ви-

воиа становить нерідко 15—20 років. Ниткошвенні машини, 
наприклад , випускалися протягом 12—14 років при п л а н о в о / у 
періоді випуску 17 років. Випуск ниткошвейних автомат ів пе-
редбачений протягом всього 5 років при тому, т о він розпочав-
ся за 4 роки до зак інчення випуску ниткошвейних машин, тобто 
проводився паралельно . Зрозуміло , що при великих строках ви-
пуску моделей устаткування його моральне стар іння є немину-
чим. Виходом із даного становища є п ідвищення ефективності 
процесу на стаді ї сгзоренння моделей. 

Одним із головних параметр ів циклу життя моделей м а ш и н 
є обсяг їх випуску по роках. Д о с л і д ж е н н я цього показника г;а 
основі даних Н В О « П о л і г р а ф м а ш » показали , що практично по 
всіх моделях існуючих технологічних груп устаткування — на-
борному, формному, друкарському , брошурувально-палітурк- . 'му 
він характеризується значними коливаннями по роках ци. лу. 
Такі коливання зумовлені з агальними народногосподарськими 
потребами в техніці, методами розподілу в часі з а гально ї по-
треби, темпами прискорення випуску моделей по роках тощо. 
В ц ілому у виробництві поліграфічної техніки м о ж н а виділити 
чотири стаді ї : освоєння, ріст, стаб іл і зац ію, спад (рис. 2) У ов-
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нїсть такого поділу зрозуміла , але одночасно для кожної із ста-
дій циклу характерн і свої, постійно повторювані риси. Освоєн-
ня виробництва характеризується поступальним н а р о щ у в а н н я м 
випуску машин. Стад ія росту, як правило, коротка , характери-
зується зб ільшенням обсягів продукці ї . Третя стадія стабіл іза-
ції характеризується порівняно стійкими темпами найб ільших 
обсягів випуску продукці ї . На стаді ї спаду одночасно з підго-
товкою виробництва нової моделі збер ігається виробництво не-
великої кількості старо ї продукції . 

Інтенсифікація процесу оновлення діючої техніки полігра-
фічних підприємств на сучасному етапі вимагає скорочення три-
валості циклів ж и т т я моделей устаткування . Управл іння проце-
сом оновлення в умовах розвитку оптової торгівлі з асобами ви-
робництва м о ж л и в е л и ш е на основі анал і зу великих масивів 
даних про тривал ість цикл ів життя як окремих моделей устат-
кування , так і їх сімейств. 
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