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В. 3. М А Ж , В. С. ШЕВЧУК 

ФОТО П О Л І М Е Р Н І Ш Т А М П И 
П І Д В И Ї Д Е Н О Ї Т Е Р М О С Т (Й КОСТІ 
З Ф О Т О П О Л І М Е Р И З А Ц І Й Н О З Д А Т Н ИХ 
О Л І Г О М Е Р І В * 

Ш т а м п и для гарячого тиснення широко використо-
вуються в різних галузях народного господарства , особливо в 
пол іграфі ї (для оформлення обкладинок , календар ів , листівок 
і Т. д . ) . 

* Робота виконувалась під керівництвом Е. Т. Лазаренко. 
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Д л я виготовлення штамп ів гарячого тиснення в основному 
використовується латунь марки Л С - 5 9 (ГОСТ 155527-70), сталь 
У8А або У9А ( Г О С Т В-1435-74) , с таль інструментальна вугле-
цева [2]. В останні роки були розроблені термостійкі фото-
полімерні матер іали , які м о ж у т ь замінити трудомісткий, мате-
ріаломісткий і дорогий процес виготовлення штампів з латуні 
на більш технологічний процес з рідких фотополімерних ком-
позицій. Але фотополімерні штампи "з таких матер іал ів недо-
статньо термостійкі під на-
в а н т а ж е н н я м пресування 
[1]-

В даній роботі розгляда-
ється і досл іджується вплив 
спеціальної добавки на змі-
ну фізико-механічних вла-
стивостей фотополімерного 
матер іалу з рідких фотопо-
л імеризац ійноздатних ком-
позицій. Як д о б а в к а викори-
стовується спеціальна речо-
вина, синтезована у Львів-
ському політехнічному ін-
ституті. 

С к л а д досл іджуваних 
Ф П К занесений в табл . 1. 

Підготовку цих компози-
цій проводили таким чином: 
рідкі компоненти перемішу-
вали протягом ЗО хв при 
кімнатній температурі меха 
нічною мішалкою. Потім 
вводили спеціальну добавку і перемішували ще ЗО хв при цЬ 
ж е швидкості (120 об /хв) . 

П ісля цього в копіювальній рамі змонтували фотоформу, 
захисну плівку і подавали рідку фотополімерну композицію. 
При копіюванні використовували двостороннє опромінення уль-
трафіолетовими л а м п а м и ЛУФ-80 . 

Після експонування штамп вийняли з рами, пробіли очисти-
ли луговим водним розчином [4]. 

Оцінку фотополімерних композицій, а т а к о ж штампів , виго-
товлених з них, зд ійснювали за такими показниками: відносна 
д е ф о р м а ц і я при термомеханічних досл ідженнях , %; світлочутли-
вість; розривна напруга при розтягуванні , М П а ; відновне видов-
ження під час розриву, %, роздільна здатність , с м - 1 ; видільна 
здатність , мкм. 

303 333 363 393 ч] 
т, д 

Термомеханічний аналіз полімерів. 



Р е з у л ь т а т и досл іджень показали , що при збільшенні кон-
центраці ї Ц Д час експонування зб ільшується , роздільна здат-
ність Рз — зменшується , а видільна здатність В3 — зб ільшу-
ється. Але слід підкреслити, що н е з в а ж а ю ч и на подвійне збіль-
шення експозицій (від 4-х до 8-ми хв . ) , він з а л и ш а є т ь с я до-
пустимим для технологі ї виготовлення штампів , а роздільна і 
видільна здатність мають значення, які з адовольняють вимоги 
до штампів (табл. 2 ) . 

Т а б л и ц я І 
Склад досліджуваних фотопслімерних композицій 
щд* виготовлення штампів 

К о м п о з и ц і я 
С к л а д о в і ч а с т и н и , м а с ч. 

К о м п о з и ц і я Ц і л ь о в а і 
Мі Ф-9 ТГМ-3 Д а р о к у р д о б а в к а І Г і д р о х і н о н 

1 83,97 15 1 
і 

0,03 
2 80,97 15 1 1 0,03 
3 78,97 15 1 X 5 0,03 
4 76,97 15 1 7 0,03 
5 73,97 15 1 15 0,03 
6 68,97 15 1 10 

і 
0,03 

Т а к о ж П О М І Т Н О екстремальну зміну руйнуючої напруги 
0:, і відносного видовження при розтягуванні ер . М о ж н а припус-
тити, що в районі концентраці ї Ц Д 5—7% утворюються асоці-

Т а б л и ц я 2 
Результати яимірюгань і досліджень характеристик ФПШ 

№ 

Ч а с е к с п о н у -
в а н н я , с 

Під -
л о ж -
КІІ 

Д р у к а р -
с ь к и х еле-

м е н т і в 

В і д н о с н а на-
пруга р у й н у -

в а н н я при 
р о з т я г у в а н н і , 

М П а 

В ідносне 
в и д о в ж е н -

ня при 
руйнуван-

' ні, % 

П о к а з н и к и якост і 
ш т а м п і в 

Р о з д і л ь н а 
с п р о м о ж -

\ н ість , с м - 1 

М а к с и м а л ь н а 
д е ф о р м а ц і я 

j при T M A і 
В и д і л ь н а 120 °С, % 
с п р о м о ж -

ність І 

1 55 210 0,48 0,93 140 150 ; 8,79 
2 55 240 і,11 1,09 110 190 ; 6,23 
3 55 315 1,45 1.42 98 190 5.26 
4 90 360 1,91 1,82 94 210 3,90 
5 150 360 1.01 0,99 78 250 4,80 
6 150 360 0,94 0,91 78 250 і 2,73 

йовані структури з оптимальним значенням стр і єр , а при по-
д а л ь ш о м у збільшенні Ц Д бачимо зниження стр і ер , що пов 'яза-
но з руйнуванням асоціаг ів , надлишком Ц Д . 

У результаті термомеханічних досл іджень (див. рисунок) 
виявлено, що у фотополімерному матер іал і зі спеціальною до-
бавкою зменшується відносна д е ф о р м а ц і я , п ідвищується термо-
стійкість при підвищених температурах і н а в а н т а ж е н н я х . 



Ф о т о п о л і м е р н і ш т а м п и , я к і м а ю т ь в и с о к і е к с п л у а т а ц і й н і х а -
р а к т е р и с т и к и , п р и в и с о к и х т е м п е р а т у р а х м о ж у т ь з а б е з п е ч и т и 
з м е н ш е н н я т р у д о м і с т к о с т і , с о б і в а р т о с т і в и г о т о в л е н н я ш т а м п і в , 
е к о н о м і ю м а т е р і а л і в . 

!. Воробьев Д. В., Дубасов А. И.. Лебедев 10. М. Технология брошю-
""вочно-переплетных процессов. М., 1986. 2. Гилязетдинов П. П., Левин Г. М. 
Огороднева М. В. Фольга для горячего тиснения. М., 1984. 3. Лазаренко Э. Т. 
Фотохимическое формование печатных форм. Львов. 1984. 4. Розум О. Ф.. 
Золотухин А. В., Ивать Д. М., Лазаренко Э. Т. Печатные формы из фото-
лслимеризующихся материалов. К., 1987. 

С т а т т я н а д і й ш л а д о р е д к о л е г і ї 21.06.93 


