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В Н У Т Р І Ш Н І Н А П Р У Ж Е Н Н Я 
Ф О Т О П О Л ! М Е Р Н О Г О Ш А Р У 
Т И П У « Ц Е Л Л О Ф О Т » , С Ф О Р М О В А Н О Г О 
Т Е Р М О П Л А С Т ИМИ!! М М Е Т О Д О М 

Значний внесок у розвиток формних процесів полі-
графічного виробництва й особливо технології високого друку 
зробили теоретичні та експериментальні досл ідження в галуз і 
фотополімерних формних матеріал ів . Централ і зований випуск 
П е ? е с л а в л ь - 3 а л е с ь к и м дослідним х імзаводом фотополімериза-
н' них пластин «Целлофот» , широке впровадження технологі ї 
друкування із виготовлених з їх використанням фотополімер-
н'.'х форм — все це пояснює великий обсяг експериментальних 
д гл іджень , спрямованих на інтенсифікацію формного процесу, 
п ідвищення якості виготовлених форм. 

Ц я стаття присвячена проблемі зниження величини внут-
рішніх напружень фотополімеризаційного шару , що певною мі-
рою впливає на фізико-механічні властивості форм, а головне, 
• !лажостійкість у процесі друкування , особливо продукці ї з 
великим ілюстративним матер іалом. В попередніх роботах [1, 
2] для усунення внутрішніх н а п р у ж е н ь рекомендується прогрів 
плівки перед її з акр іпленням на п ідложці й обробка готової 
форми гліцерином. Це суттєво, але не повністю вирішує про-
блему. 

При використанні суміші розчинників в існуючій технологі ї 
виготовлення фотополімеризаційної плівки після поливу приму-
сово видаляється під час сушки основна доля розчинників з 
композиці ї . З а рахунок усадки це сприяє зростанню величини 
внутрішніх напружень . 
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Аналіз результат ів досл іджень плівок типу «Целлофот» , 
о д е р ж а н и х методом термопластичного формування (див. рису 
нок) , д а є змогу дійти висновку, що усунення цього негативного 
ефекту м о ж л и в е при заміні способу формування фотополімерп• 
заційного шару . 

При термопластифікац і ї , зниженні температури текучості по 
л імерного пл івкоутворювача за рахунок о п л а в л ю в а и и я з суміс 
ними з ним п л а с т и ф і к а т о р а м и при температур і 150 °С н е з н а н е 

6 ~ 1 

7 2 3 4 5 5 7 д t час 

Залежність зростання величини внутрішніх напружень 
від методу формування фотополімеризаційного шару: 

1 — м е т о д о м п о л и в у з р о з ч и н у ; 2 — т е р м о п л а с т и ч н и м м е т о д о м 
з п о в і л ь н и м о х о л о д ж е н н я м : 3 — т е р м о п л а с т и ч н и м , з ш в и д к и м 
о х о л о д ж е н н я м : 4 — т е р м о п л а с т и ч н и м , з в и к о р и с т а н н я м охо-
л о д ж е н н я у в о д і ; о — т е р м о п л а с т и ч н и м , з о х о л о д ж е н н я м у во-

ді п і сля в и т р и м к и дві д о б и в н. у, 

зростання внутрішніх н а п р у ж е н ь зумовлене переходом поліме-
ру з високоеластичиого в склоподібний стан, площинною орісі 
тац ією молекул за рахунок зменшення об 'єму при охолоджена 
Одночасно з ростом внутрішніх напружень в ідбувається деяк 
релаксац ія в результат і пластичної та високоеласгичної дефо; 
маці ї і перебудова надмолекулярних структур. Причому її вне-
сок у зниження внутрішніх н а п р у ж е н ь тим більший, чим до В • 
час охолодження плівки |криві 2, 5 ] . 

Якщо охолодження проводити у середовищі полярної ріди 
н а п р и к л а д води, величина внутрішніх н а п р у ж е н ь т а к о ж мо«" 
досягнути нульового значення, н е з а л е ж н о від швидкості охоло-
д ж е н н я , але дал і природне видалення пластифікуючої ріди 
фотополімеризаційної плівки може знову викликати з р о с т а н ь 
внутрішніх н а п р у ж е н ь [криві 4, 5]. 

Д о с л і д ж е н н я зростання величини внутрішніх н а п р у ж е н ь у 
фотополімерному шарі , проведені із застосуванням консольній 
методу, п ідтверджують ефективність використання способу те.) 
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м о л л а с т и ч н о г о ф о р м у в а н н я п л і в о к в т е х н о л о г і ї в и г о т о в л е н н я 
ф о т о п о л і м е р и з а ц і й н и х п л а с т и н . 
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