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СТРУКТУРНА СХЕМА АВТОМАТИЗОВАНОГО 
ПРОЕКТУВАННЯ ДРУКАРСЬКИХ ФОРМ 

ПОЛІГРАФІЧНИХ МАШИН 

ігор Огірко, Михайло Ясінський 

Комплекс засобів автоматизації проектування вузлів машин 
повинен включати такі вди забезпечення [1-6]: технічне, програмне, 
інформаційне, лінгвістичне, організаційне, методичне та 
математичне. 

Технічні засоби діляться на такі групи: підготовки та вводу 
даних, пердачі даних, програмна обробка даних, архів проекту 
рішень. Група архіву проектних рішень забезпечує зберігання, 
контроль, розмноження даних, а також довідних даних. 

Математичне забезпечення включає сукупність математичних 
метод ів , моделей для елементів машин та алгоритмів 
проектування. Математичний метод визначає постановку і спосіб 
розв'язування конкретної задачі проектування. 

Лінгвістичне забезпечення об'єднує мовні засоби проектування: 
терміни і визначення, правила формування природньої мови, 
методи стиску і розгортки текстів. 

Мовне проектування утворює символи і правила. Розрізняють 
вхідну, базову та вихідну мови. Вхідна — для запису завдання. 
Базова — для відомостей про об'єкт, проектних рішень, опису 
проектних процедур. Вихідна мова — для зображення проектного 
рішення. 
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Для автоматизованого проектування може використовуватись 
мова ФОРТРАН чи інші. Процес проектування може закінчуватись 
кресленнями і текстовою документацією (вихідна мова). 

Інформаційне забезпечення — це сукупність відомостей, 
необхідних для виконання автоматизованого проектування. 

Сюди можна віднести: наукові статті, дослідження, авторські 
свідоцтва та патенти, закінчені проектні роботи, стандарти, нор-
мативи. Вся необхідна інформація утворює фонд інформації по 
елементах поліграфічних машин. Фонд інформації утворюється 
на основі аналізу процесу проектування. Інформаційне 
забезпечення автоматизованого проектування орієнтоване на базу 
даних елементів поліграфічних машин. 

Важливе значення мають системи, які об'єднують технічні 
засоби у вигляді АРМ (автоматизованих робочих місць) з базовим 
програмним забезпеченням і текстами прикладних програм. 

Схему САПР стосовно друкарських форм, які перебувають 
під динамічним навантаженням [7-14], можна зобразити струк-
турно (рис.1) 

Рис. 1 

Керуючу програму САПР, бази даних і блок оптимізації 
детальніше схематично розписані на рис. 2, 3, 4 відповідно. 

САПР передбачає, що проведені дослідження, типові 
конструкції, стандартні вироби можуть зберігатись в архіві на 
магнітних носіях і визиватись на екран термінала. 

Для побудови креслення може використовуватись операція 
симетрії, коли конструктор зображає лише половину деталі, а 
ЕОМ автоматично доповнює другу половину. 

Процедурна модель проектування елементів поліграфічних 
машин включає: стадії розробки, процедури проектування, методи 
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розв'язку задач проектування, джерела інформації. В свою чергу 
стадії розробки є такі: технічне завдання, ескізний проект, 
технічний проект, робоча документація. 

Процедури проектування включають: 
- визначення вимог до проектування; 

— визначення мети; 
— визначення основних ознак; 
— пошук варіантів технічних рішень; 
— прийняття рішення; 
— аналіз прийнятого рішення; 
- вибір оптимальних параметрів конструкції; 

— конструювання 
До джерел інформації відносяться: 
— експериментальні дані; 
— дані з технічних журналів і літератури; 
— патентні джерела; 
— проектні роботи; 
— досвід експлуатації. 
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