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Д О С Л І Д Ж Е Н Н Я Ж Е Р С Т Е Д Р У К А Р С Ь К И Х ФАРБ 

Н а консервних підприємствах С Р С Р при друкуванні на білій 
жерсті для тари, що стерилізується, до цього часу застосовують імпорт-
ні фарби фірм «VEB Hal le» ( Н Д Р ) , «Gebr. H a r t m a n n » ( Ф Р Н ) , 
«Wiederhold» ( Ф Р Н ) , «Dain ippon Ink and Chemicals , Ink» (Японія) . 

У 1962—1964 роках Київський філіал В Н Д І П П розробив спеціаль-
ні фарби десяти кольорів для тари, що стерилізується. Успішно випро-
бувані на провідних жерстедрукарських підприємствах країни, вони 
тепер впроваджуються у виробництво. Досл ідження властивостей роз-
роблених фарб у порівнянні із застосовуваними нині імпортними явля-
ють інтерес як для підприємств, що друкують на жерсті , так і для 
дослідних закладів , що займаються розробкою рецептур фарб. 

Д л я дослідження взято фарби Київського філ іалу В Н Д І П П , «VEB 
Hal le» ( Н Д Р ) для друку «мокре по мокрому» та японські «Dainippon 
Ink and Chemicals , Ink». 

Вивчалися такі властивості фарб : розкітно-накатні , в 'язкісно-
текучі, адгезійно-механічні, термо- та хімстійкість, лакованість, стери-
лізованість по різних грунтах з рядом покривних лаків. 

Розкітно-накатні та в 'язкісно-текучі властивості н а л е ж а т ь до най-
важливіших характеристик фарб, що визначають їх поведінку у фарбо-
вому апараті і розкітній системі, а також впливають на чіткість і точ-
ність одержуваного зображення [4]. 

Оцінку р о з к і т н о-н а к а т н и х властивостей фарб дано на основі 
показника липкості (адгезійно-когезійних властивостей) , через те що 
з липкістю зв 'язані друкарсько-технічні властивості фарб — розкіт, 
здатність без спотворювання відтворювати малюнок форми, поведінку 
фарби в фарбовому апараті . Показники липкості фарб наведено в таб-
лиці 1. 

З аналізу даних таблиці 1 і випробувань розкітно-накатних власти-
востей усіх досл іджуваних фарб на розкітно-накатній системі пробо-
друкарського верстата фірми «Zetacont» та у виробничих умовах на 
розкітно-накатній системі трифарбової жерстедрукарської машини фір-
ми «Meilender» ( Ф Р Н ) на Калін інградському жерстяно-баночному за-
воді встановлено, що всі досліджені фарби з липкістю в м е ж а х 2,3— 
15,0 сек мають добрі розкітно-накатні властивості. Виняток становлять 
японські фарби ТМ-46 — жовта , ТМ-93 — біла, в які перед друком для 
поліпшення розкітно-накатних властивостей треба додавати спеціальне 
друкарське масло у кількості до 10%. 

В 'я з к і с н о - т е к у ч і властивості фарб нами оцінювалися двома 
способами — методом розтікання між двома паралельними стеклами під 
навантаженням 0,25 кг протягом 15 хв при температурі 25°С [6, 7] та 
вивченням реологічних властивостей на ротаційному віскозиметрі «Ро-
товиско» [7, 8]. Встановлено, що розтікання фарб "Київського філіалу 
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Липкість деяких фарб Т а б л и ц я 1 

і кол ір 

Ф а р б и ф і р м и 
«Veb H a l l e » 

( Н Д Р ) 

Л и п к і с т ь в сек 

№ і к о л і р 

Ф а р б и ф і р м и 
« D a i n i p p o n 

I n k a n d che-
m i c a l s , I n k 

(Яп он і я ) 

Л и п к і с т ь в сек 

№ і к о л і р 

Ф а р б и К Ф 
В Н Д І П П 

( С Р С Р ) 

Л и п к і с т ь в сек 

S295 біла 6,2 ТМ-93 16 177/16 10,0 6,2 
біла біла 

1903 ясножовта 13,6 ТМ-46 17,2 130/4 8,7 
зеленувата ж о в т а ж о в т а 

9,4 350018 синювато- 2,3 ТМ-56 8,8 147/8 9,4 
червона синя червона 

10,9 550150 ясносиня 4,3 ТМ-16 7,4 138/3 10,9 
червона синя 

10/3 ТМ-23 13,4 15716 10/3 

595 чорна 4,7 червона чорна 

ТМ-85 15,0 
чорна 

П р и м і т к а . Липкість фарб визначено на приладі з похилою площиною. 

В Н Д І П П знаходиться в межах 21—36 мм фарб фірми ФЕБ Халле 
( Н Д Р ) —23—34 мм, а розтікання японських фарб — у межах 12— 
24 мм. На основі досліджень і наслідків виробничих випробувань жер-
стедрукарських фарб встановлено, що розтікання 20—36 мм є опти-

Рис. 1. Рис. 2. 

мальним. Фарби, що мають розтікання у таких межах і зазначену вище 
липкість, відзначаються добрими розкітно-накатними властивостями. 
Очевидно, цим пояснюється необхідність введення перед друком у деякі 
фарби японського виробництва коректуючих добавок для поліпшення 
розкітно-накатних властивостей. Дані розтікання фарб наведено в таб-
лицях 2, 3, 4. 

Ротаційний віскозиметр «Ротовиско», застосований нами для дослі-
дження реологічних властивостей фарб, являє собою прилад, в якому 
досліджувана фарба знаходиться у кільцевому зазорі між двома коак-
сіальними циліндрами (один з них нерухомий, а другий обертається) 
або в клиновому зазорі між нерухомою площиною і конусом, що обер-
тається. Опір речовини насадці, яка обертається, є показником в'яз-
кості. 

Нами вивчено та оцінено р е о л о г і ч н і властивості деяких фарб. 
У даній статті наводяться результати дослідження на прикладі трьох 
фарб синього кольору: 138/3 — Київського філіалу В Н Д І П П , 550150 
«VEB Halle» ( Н Д Р ) та ТМ-55 (Японія). Результати досліджень подано 
на рис. 1 і 2. 

На рис. 1 наведено гістерезисні криві досліджуваних фарб, що ха-
рактеризують наявність тиксотропності та її порівняльну величину. 
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Т а б л и ц я 2 
Фізико-хімічні властивості фарб 

Японські фарби фірми «Dainippon Ink and Chemicals , Ink» 

№ і колір Твердість на 
приладі М-5 

Питома вага 
із гісм2 Розтікання 

В MM 
Термостій-
кість в °С 

Кислотостій-
кість 

Лугостій-
кість Покривність 

Максимальна 
в 'язк ість / і т а х 

у пуазах при 20°С 

T M - 9 3 біла 0 ,3 2 ,0 2 4 160 5 5 покривна 5 4 3 0 

ТМ-41 ж о в т а 0 , 3 2 , 5 5 1 2 — 1 4 1 6 0 1 J — 

Т М - 4 6 ж о в т а 0 ,42 2 ,1 2 0 140 1 1 > 1 3 5 7 0 

Т М - 3 8 о р а н ж е в а 0 ,3 2 ,0 19 120 1 1 

Т М - 3 9 о р а н ж е в а 0 ,23 2 ,2 15 160 1 1 „ 
ТМ-3 червона 0,22 1,65 2 1 — 2 2 140 5 4 'Т 

ТМ-16 червона 0,24 1,1 1 7 — 1 9 160 5 4 > 1 3 5 7 0 

ТМ-21 червона 0 ,25 1,15 1 6 — 1 8 180 5 4 і> 

Т М - 2 3 ч е р в о н а 0 ,29 1 ,65 1 9 — 2 0 160 2 2 — 

Т М - 6 2 ф і о л е т о в а 0,21 1,15 1 9 — 2 0 160 5 4 
— 

Т М - 5 5 синя 0 ,24 1,15 21 180 5 5 ,, 5 9 0 0 

Т М - 5 6 с и н я 0 ,22 1 ,9 2 3 180 5 5 11 — 

Т М - 5 0 з е л е н а 0 ,32 1,75 2 0 160 4 1 >* — 

Т М - 5 3 зелена 0,31 1,8 21 180 1 1 »» — 

Т М - 8 5 ч о р н а 0 , 2 8 І Д 2 0 180 5 5 > 1 3 5 7 0 

П p h m і t k а. Липкість фарб визначено на приладі з похилою площиною. 



Т а б л и ц я З 

№ і кол ір 

5295 біла 

1903 я с н о ж о в т а з еленкувата 

1904 я с н о ж о в т а 

1810/1 ж о в т а 

2602 о р а н ж е в а 

350265 червона 

350020/1 червона 

350264 червона 

350018 синювато-червона 

350266 червона 

550162 темносиня 

550150 ясносиня 

550163 синя 

6982 темнозелена 

6960 яснозелена синювата 

6983 ж о в т у в а т о - з е л е н а 

6907 с а л а т о в а 

7751 золотиста 

7750 коричнева 

595 чорна 

Твердість па 
прилад і М-5 

Питома мага 
н г'ісмл Р о з т і к а н н я 

н мм 
Термостій-
кість в °С 

Кислотостій-
кість 

Лугост ій -
к ість П о к р и в н і с т ь 

М а к с и м а л ь н а 
в ' я з к і с т ь Л м а х 

У п у а з а х при 2(РС 

0 , 3 1,9 2 3 140 5 5 покривна 6 6 5 0 

0 , 2 3 1,3 

1,3 

2 4 

2 8 

1 4 0 

140 

5 

5 

5 

5 

напін-
покривна — 

— 1,3 2 4 180 5 5 
— 1,2 2 8 180 5 5 

I — — 5 

5 
» — 

0 , 4 2 1,3 2 7 160 4 

5 

5 
» 

4 4 9 8 

— 1,2 2 7 1 8 0 

4 

4 
прозора — 

0 , 2 4 1,2 

1 ,3 

2 8 

ЗО 

О
' 

о 
ОО 

00 

5 

5 

4 

5 
" 5 9 0 0 

— 

1,3 

1 ,3 

2 9 

3 0 

180 

1 6 0 

5 

5 

4 

5 

напів-
покривна 
прозора 

— 

— — — 1 8 0 5 5 

— 1,4 2 6 180 

5 

5 

5 

5 

» — 

0 , 5 

1,6 

1,2 

3 4 

2 3 

180 

1 8 0 

5 

5 

5 

5 

покривна 

1 3 5 0 0 



З рис. 1 випливає, що всі фарби тиксотропні. Ц е означає, що при деяких 
швидкостях течії з 'являються дві характерні величини напруги зсуву, 
одна — при зростанні швидкості течії, друга — при її зменшенні. Різ-
ниця між цими величинами приймається за міру тиксотропності фарби. 
Якщо відстань між двома кривими або площа петлі велика, то фарба 
має високий ступінь тиксотропності. У разі відсутності тиксотропності 
верхня і нижні криві стають ідентичними. 

Фарби № 550150 та ТМ-55 більш тиксотропні, ніж фарба 138/3 
(площі гістерезисних петель у фарб № 550150 та ТМ-55 набагато 
більші, ніж площа гістерезисної петлі фарби 138/3). 

На основі експериментальних даних побудовано криві в'язкості 
для фарб № 550150, ТМ-55, 138/3 (див. рис. 2) . Ці криві характеризу-
ють зміну в'язкості фарб залежно від напруги зсуву. З рис. 2 видно, 
що початкові в'язкості всіх фарб, відповідні незруйнованій структурі, 
приблизно однакові і дорівнюють 5900 паузам. 

В'язкості, відповідні максимально зруйнованій структурі, яку вда-
лося одержати на приладі, становлять для фарби 138/3—1790 пуаз, 
для фарби 550150—1180 пуаз, для фарби ТМ-55 — 560 пуаз. Руйну-
вання структури фарб починається вже при невеликих напругах зсуву. 
На графіках це відбувається значним зниженням в'язкості при даному 
факторі швидкості (криві початкового і кінцевого стану). Фактор швид-
кості — це швидкість обертання рухомого циліндра, яка встановлюєть-
ся за допомогою варіатора швидкостей. При зростаючих значеннях 
фактора швидкості руйнування структури відбувається у більшій мірі,, 
що на графіку відбивається зменшуваними величинами в'язкості. 

Вивчення реологічних параметрів фарб з низьким розтіканням і по-
ганими розкітно-накатними властивостями теж являло певний інтерес. 
Однак надзвичайно висока в'язкість фарб японського виробництва 
дозволила зняти покази приладу при мінімальному факторі швидкості 
лише для двох фарб (ТМ-93 та ТМ-55). Д л я решти досліджених фарб 
стрілка виходила за межі шкали. Отже, в'язкість перевищувала макси-
мальне значення шкали, тобто була більшою за 13570 пуаз. Тому про 
в'язкісно-текучі властивості цих. фарб ми судили за даними розтікання. 

У зв'язку з тим, що фарби призначені при друкуванні на білій 
жерсті, яка вживається для тари, що стерилізується, а в процесі її ви-
готовлення ця жерсть разом з нанесеним лакофарбовим покриттям 
підлягає динамічним навантаженням при штамповці \ витяжці, наші 
дослідження були спрямовані на визначення а д г е з і й н о-м е х а н і ч-
н и х властивостей фарбових плівок. Адгезія фарбових плівок до по-
верхні металу — один з важливих факторів, що визначає фізико-меха-
нічні властивості лакофарбового покриття [3, 5]. Адгезія тісно пов'язана 
із специфікою плівкоутворення і закріплення фарби на невбирній по-
верхні металу. Істинна адгезія плівок до поверхні металу обумовлена 
силами притягання між молекулами і залежить від хіміко-фізичних 
властивостей плівки й підкладки. 

При друкуванні на металах являє інтерес адгезія сухої плівки до 
підкладки, бо при гарячому сушінні адгезія фарб значно зростає за 
рахунок закріплення фарби при полімеризації. 

Визначаючи механічні властивості сухих фарбових плівок, можна 
посередньо судити і про адгезію. Адгезійно-механічні властивості ми 
охарактеризували за такими показниками: гратчатий надріз з дальшим 
витяганням, еластичність, міцність на удар, міцність на згин [5]. 

Д л я визначення адгезії на фарбовій плівці бритвою робились на-
дрізи по діагоналях пластинки та перпендикулярно через точку пере-
тину діагоналей. Потім пластину закріпляли матрицею і продавлювали 
пуансоном на пресі «Erichsen». Візуально визначали початок відшаро-
вування фарбових шарів у місцях надрізу. При випробуваннях усіх 
фарб відшаровування не спостерігалось до розриву жерсті. 
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Т а б л и ц я 4 
Фізико-хімічні властивості фарб 

Фарби, розроблені Київським філіалом В Н Д І П П 

№ і колір Тверд ість 
іа прилад і 

М-5 

П и т о м а 
вага в 

слг 
Розт ікан -
н я В М.М. 

Термостій-
кість 
и °С 

К И С Л О Т О -
С Т І Й К І С Т Ь 

Лугостій-
к ість 

П о к р и в н і с т ь 
М а к с и м а л ь н а 
в ' я з к і с т ь к м а х 

у п у а з а х при 20°С 

Мінімальна в'язікість 
^мін V п у а з а х при 

20°С 

177/16 біла 0,30 1,75 ЗО 140 5 5 покривна 1760,0 1140,0 

130/4 ж о в т а 0,27 1,05 23—26 180 5 5 прозора 4750,0 263,0 

189/2 ж о в т а 0,28 1,1 31 180 5 о „ 542,0 42,0 

147/8 червона 0,34 1,25 24 160 5 4 6250,0 750,0 

190/2 червона 0,32 1,1 ЗО 160 5 4 „ 1350,0 64,5 

138/3 синя 0,38 ІД 24 160 5 5 напівпокривна 5900,0 1790,0 

182/2 синя 0,32 1,05 36 160 Г> 5 680,0 67,5 

157/6 чорна 0,33 1,05 24 180 ;) 4 покривна — — 

28/4 чорна — 1,15 21 180 5 в ,, 6380,5 837,1 

2 0 Ж зелена 0,32 1,1 26 180 Г> 5 » 2823,0 1220,0 

247/4 ж о в т а 0,31 1 , 1 5 36 160 І) 1 прозора 2040,0 1170,0 

228/5 бордо 0,46 1,1 29 160 5 1 5300 2080,0 

255/1 синя 0,30 1,15 25—29 160 Гі 1 напівпокривна 4340,0 1360,и 

251 оранжева 0,36 1,1 26 180 5 4 покривна 5700,0 1070,0 

і т к а. Фарби 189/2, 190/2, 182/2 виготовлені на епоксидному зв 'язуючому і тому відрізняються від решти розроблених фарб в 'язкістю. 



Еластичність визначалась на пресі «Erichsen» і на приладі ШГ-1. 
Прес фірми «Erichsen» (ФРН, модель 256) призначений для визначен-
ня глибини витягання зразків з нанесеним покриттям. Відношення по-
чаткового діаметра зразка до діаметра після витягання D поч: DKlH = 1,88. 

Визначення міцності плівок при згині по ШГ-1 грунтується на вста-
новленні мінімального діаметра стрижня, на якому згин металевої 
пластинки з нанесеним покриттям не викликає механічного руйнування. 
Усі фарби по незагрунтованій жерсті, а також по жерсті, заґрунтова-
ній лаками КР-1, 3-30-59, W — 92 ( Ф Р Н ) , грунт-емаллю ЕК-57 ( Ф Р Н ) , 
93025 ( Н Д Р ) з покривними лаками КР-1, 3-30-59, 95489 (ФРН) витри-
мують витягання 1,88 на пресі «Erichen» та згин в 1 мм по ШГ-1 (див. 
табл. 2, 3, 4) . 

У процесі виготовлення тари лакофарбове покриття підлягає штам-
пуванню і механічним ударам при транспортуванні. Тому визначення 
міцності на удар має важливе значення при характеристиці фарб. 

При визначенні міцності на удар ми маємо справу не з статичним 
навантаженням, а з ударним (тобто, із значним збільшенням швидкості 
навантаження, що прикладається) . При випробуванні фарб вони на-
носилися на білу жерсть завтовшки 0,25 мм шаром 4—5 мк. Оскільки 
жерсть такої товщини являє підкладку, що прогинається, фарбові плів-
ки зазнавали ударне розтягування, відповідно динамічному розтягу-
ванні металу. У цьому випадку руйнування плівки залежить від її 
еластичності та адгезії. Випробування міцності фарбових шарів на удар 
проводилось на приладі У-1А. Стійкість покриття до удару визначалась 
максимальною висотою, з якої падіння вантажу в 1 кг не викликає 
руйнування покриття. Д л я всіх випробуваних фарб стійкість до удару 
становить 50 кг/см. 

Поряд з вищезазначеними показниками критерієм механічної міц-
ності та оптимального режиму сушіння є твердість фарбових плівок 
[5, 9]. Разом з тим твердість — функція часу, що минув після висихання 
фарб. Перед визначенням твердості для всіх випробуваних фарб було 
встановлено оптимальні режими сушіння, які становлять для більшості 
японських і розроблених Київським філіалом В Н Д І П П фарб 140°С 
протягом 15 хв, для білих японських ф а р б — 160°С протягом 20—25 хв, 
фарб Н Д Р — 150°С протягом 15 хв. 

Відносну твердість фарбових плівок було визначено по маятнико-
вому приладу М-5. З таблизь 2, 3, 4 видно, що твердість усіх фарб 
шаром 5 мк знаходиться в межах 0,21—0,46. 

Як відомо, для інтенсифікації плівкоутворення і скорочення часу 
формування плівки фарб для друку на жерсті застосовують теплове 
сушіння (температура = 140—160°С). Фарби вживають разом з покрив-
ними лаками, що висихають при температурі = 160—180°С. 

Д л я продукції, що стерилізується, додатково до теплового діяння 
при висиханні лаків і фарб, покриття підлягає тривалій тепловій ви-
держці при стерилізації [1]. 

Штучне високотемпературне сушіння фарб, ще вища температура 
висихання покривних лаків, жорсткі режими теплової степилізації 
ставлять до фарб вимоги високої термостійкості. Д л я усіх фарб ми 
визначали термостійкість за такою методикою. Фарби наносили гумо-
вим валиком, шаром 3—4 мк, на заздалегідь знежирені зразки білої 
жерсті розміром 9 x 1 2 см. Товщина шару визначалась ваговим методом. 

Одержану пластинку з нанесеною фарбою розрізають на 5 частин. 
Одну з них залишають для порівняння, решту сушать у термостаті 
протягом ЗО хв при температурі = 120°С, 140°С, 160°С, 180°С. Пластин-
ки, висушені при цих режимах, порівнюють з пластинкою, що не під-
лягала термічному діянню. Фарба вважається термостійкою при темпе-
ратурі, при якій колір або відтінок не змінюються у порівнянні з 
контрольним зразком. 
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З таблиць 2, 3, 4 видно, що за термостійкістю усі фарби ідентичні, 
за винятком білої японської, термостійкість якої становить 160°С. 
Фарби, які застосовуються при друкуванні на жерсті для тари, що 
стерилізується, повинні бути кислото- та лугостійкими. Це необхідно, 
бо під час стерилізації на покриття можуть діяти кислото-лугові сере-
довища, створювані при розриві банок та переході жирів, білкових 
речовин, кислот, спецій в середовище стерилізації. 

Д л я усіх фарб нами було визначено луго-та кислотостійкість. Д л я 
їх визначення вживали 5-процентні розчини КОН та НС. Сухі відбитки 
фарб накладали на фільтрувальний папір, змочений 5-процентним роз-
чином лугу або кислоти, і витримували під вантажем в 1 кг протягом 
однієї години. 

Проведена робота дала змогу встановити, що всі фарби Київського 
філіалу В Н Д І П П , усі фарби Н Д Р , японські фарби червоного кольору 
ТМ-3, ТМ-16, ТМ-21, фіолетова ТМ-62, сині ТМ-55, ТМ-56 кислотостій-
кі. Фарби жовтого кольору ТМ-41, ТМ-46, оранжеві ТМ-38, ТМ-39, 
зелена ТМ-53, червона ТМ-23 не кислотостійкі (див. таблиці 2, 3, 4) . 

Найбільш лугостійкими є фарби Н Д Р ; фарби Київського філіалу 
В Н Д І П П лугостійкі, за винятком 247/4 — жовтої, 228/5 — бордо, 
255/1 — синьо-зеленої; з японських не лугостійкими є жовті, оранжеві 
і зелені фарби (див. таблиці 2, 3, 4 в кінці статті). 

Щоб збільшити механічну міцність покриття, поліпшити декоратив-
ний вигляд за рахунок блиску лаку і збільшити міцність покриття до 
стерилізації, відбитки фарб перекривають покривними лаками. У зв'яз-
ку з цим фарби повинні бути стійкими до лакування, тобто не повинні 
підрозчинюватися розчинниками покривних лаків. Пігменти фарб не 
повинні реагувати з компонентами лаку. Стійкість фарбових плівок до 
лакування оцінювалась за фарбуванням покривного лаку в'язкістю 
її = 15—18 сек, що стікає з пластинки при його нанесенні методом 
наливу. 

Лакованість усіх фарб було визначено з трьома покривними лака-
ми, застосовуваними для продукції, що стерилізується 95489 ( Ф Р Н ) , 
10-16 (Японія), КР-1 ( С Р С Р ) . Японські фарби та фарби Н Д Р добре 
лакуються усіма трьома вищезазначеними лаками. Фарби Київського 
В Н Д І П П не поступаються перед ними, за винятком червоних 147/8 та 
190/2, які частково підрозчиняються розчинниками лаків 5 — 1 0 - 1 6 та 
95489. Але підрозчинення настільки незначне, що воно не відбивається 
на стійкості червоних фарб до стерилізації. 

Щоб зміцнити лакову плівку, перерва між операціями лакування 
і стерилізації має бути не меншою, ніж 24 години. 

Необхідною умовою застосування фарб для виготовлення тари у 
консервній промисловості є їх висока стійкість до різних режимів сте-
рилізації. Д л я перевірки стійкості фарб до режимів стерилізації їх 
наносили на незагрунтовану білу жерсть, жерсть заґрунтовану грунт-
емаллю білого кольору 93025В ( Н Д Р ) , жерсть, заґрунтовану лаком 
КР-1. Відбитки перекривали покривними лаками 95489, 5 — 10-16 та 
КР-1. Товщина ґрунтового шару емалі становила 18—20 г/м2, ґрунто-
вого лаку — 3—4 г/ж2; товщина фарбових шарів становила 3—4 мк, 
товщина покривних лаків — 5—7 г/м2. 

Стерилізація проводилась у лабораторному автоклаві у середовищі 
водопровідної води при найжорсткішому режимі: 

2 0 — 120 — 30 
120°С - 125°С 2 ати, 

де 20 — тривалість нагрівання 
120 —тривалість стерилізації 
ЗО — тривалість охолодження 

120—125°С — температура стерилізації, 
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2 атм— тиск автоклаву при стерилізації. 
Фарби Київського філіалу В Н Д І П П витримують режим стериліза-

ції без помітних змін зовнішнього вигляду покриття по жерсті, заґрун-
тованій лаком КР-1 та грунт-емаллю 93025В з покривними лаками 
КР-1, 95489 та 5 - 1 0 - 1 6 , за винятком білої 177/16, що дає невелике 
пожовтіння. 

По незагрунтованій білій жерсті витримують стерилізацію фарби 
130/4 — ж о в т а , 247/4 — ж о в т а , 251 — оранжева, 138/3 —синя , 255/1 — 
синьо-зелена, 20-Ж — зелена, 228/5 — бордо, 157/6 —чорна , 28/4 —чор-
на з покривними лаками КР-1, 95489 та 5 - 1 0 - 1 6 , а 190/2, 147/8 — 
червоні витримують з покривними лаками КР-1 та 5 — 10-16. 

Фарби Н Д Р витримують режим стерилізації по грунтах 93025 В, 
КР-1 з покривними лаками 95489, КР-1, 5 — 10-6, а також по незагрун-
тованій жерсті з вищезазначеними покривними лаками. 

За даними лабораторних досліджень японські фарби значно гірше 
витримують стерилізацію у порівнянні з фарбами Н Д Р та Київського 
філіалу В Н Д І П П . Під час виробничих випробувань фарб Київського 
філіалу В Н Д І П П на Калінінградському жерстяно-баночному заводі 
покривними лаками 95489, 5 — 10-16, КР-1 в середовищі пари по ре-
жиму: 

20 -- 40 — 20 
120° С - 125 С 

2 атм, 

оез порушення цілісності покриття і зміни кольору. 
На нашу думку, кращі результати стерилізації, одержані при ви-

пробуванні фарб на Калінінградському жерстяно-баночному заводі, 
слід віднести за рахунок менш жорсткого режиму стерилізації в се-
редовищі пари у порівнянні з стерилізацією у воді 
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RESEURCH WORK OF METALLPRINT ІНК 
S u m m a r y 

The research work on different ink proper t ies worked out by the Kiev scientific 
research Ins t i tu te of P r i n t i n g Art (pr in t ing qualities, viscosity, f loving, adhesion me-
chanical film pronert ies, res is tance to the solvents of lacquers, s ter i l izing) was compared 
with ink of , ,VEB H A L L E " and „ D A I N I P P O N I N K " and Chemicals Ink ( J a p a n ) . 

Our work proved ink to be of same quali ty and can subs t i tu te fore ign made. 
The scientific da ta were proved by indus t r ia l tests. The compar ison of realogical 

propert ies of ink gave identical red ings of va lues of maximum viscosity cor responding 
to the undes t ruc ted s t ruc ture and some different va lues of min imum viscosity corres-
ponding tothe destructed s tructure, which is the resul t of difference in the degree of 
thixotropy of the research sys tems. 

1 В експериментальній роботі брала участь Шустерман Е. Л . 


