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У статті розкрито проблему несиметричного розміщення полоси скла-
дання на сторінках зошита книжкового блоку на основі відібраних з книж-
кової фабрики «Атлас» зошитів різної маси для подальшого комплектування 
підбиранням. Проведено вимірювання корінцевого і верхнього полів сторінок 
зошитів, їх відмінність підтверджує неточність позиціювання полоси скла-
дання. Зміну розмірів полів подано у статистичних таблицях, відповідно до 
яких побудовано залежності величини полів від положення сторінок у зошиті. 
Враховуючи теоретичні дані вибраних для дослідження полів (згідно зі стан-
дартами), визначено величину зміщення, яку відображено на підсумкових 
графіках. Пропоноване дослідження дає змогу враховувати виокремлені па-
раметри, які визначають умови правильного розміщення полос на сторінках 
зошитів, що,своєю чергою, забезпечить якість процесу проектування мон-
тажних спусків книжкових видань.
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Постановка проблеми. Якісне розміщення полос складання на сторін-
ках зошитів книжкового блоку залежить від багатьох чинників. Для їх визна-
чення необхідно практично провести дослідження надрукованих і сфальцьова-
них зошитів при комплектуванні підбиранням. Результати дослідження дадуть 
змогу враховувати визначені показники на стадії формування монтажного 
спуску книжкових зошитів.

Аналіз останніх досліджень та публікацій. Із попередніх досліджень 
процесу комплектування сторінок зошитів вкладанням [1, 2] отримано ре-
зультати вимірювань величин зміщення сторінок складання у зошиті. Найбіль-
ша величина зміщення отримана для паперу з максимальною граматурою се-
ред вибраних зразків. Враховуючи методику дослідження, а також розміщення 
полос вертикального буклетування, проведено двовимірне вимірювання вели-
чини зміни полів, що необхідно для покращення результату розміщення полос 
на друкованому аркуші залежно від місця їх розташування в зошиті.

Мета статті — дослідити вплив на якість процесу проектування мон-
тажних спусків книжкових видань величини зміщення сторінок книжкових 
зошитів при комплектуванні підбиранням. Довести взаємозалежність прове-
дених замірів і теоретичних даних. Встановити вплив на моделювання проце-
су формування монтажного спуску зошитів книжкових видань виокремлених 
факторів — лінгвістичних змінних і терммножин задання їх значень.

Виклад основного матеріалу дослідження. Одним із показників готових 
віддрукованих і сфальцьованих зошитів є неточне позиціювання сторінки скла-
дання, інакше кажучи, сторінка складання розташована не на «своєму місці». 
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У зв’язку з цим необхідно визначити зміну величини зміщення на сторінках 
складання по горизонталі (враховуючи зміну величини корінцевого поля) та 
вертикалі (зміна величини верхнього поля) при взаємно перпендикулярному 
фальцюванні сторінок у зошитах із різною товщиною паперу, побудова залеж-
ностей величини двовимірного зміщення від положення сторінки складання у 
зошиті майбутнього видання. 

Для проведення дослідження вибрано три віддруковані та сфальцьовані 
32-сторінкові зошити книжкової фабрики, які відображають спектр використан-
ня паперової продукції для книжкових видань певної маси 55, 70 та 80 г/м2. На 
сторінках виконувались надрізи для проведення замірів: зміни корінцевих та 
верхніх полів, згідно з якими побудовано діаграми залежності зміщення полів 
на сторінках зошитів (рис. 1).

Рис. 1. Макет зошита з відзначеними ділянками вимірювання 
(корінцеві і верхні поля)

Для дослідження визначено стандартні розміри корінцевих та верхніх 
полів (по формату друкованого аркуша і сторінки складання) цих зошитів 
згідно з галузевими стандартами ДСТУ 4489:2005, які подані у вигляді табл. 1 
[3, 4].

У табл.  2, 3 внесені такі дані: розміри полів усіх сторінок обраних 
зошитів трьох типів паперу, визначені зміни розміру корінцевого та верхнього 
полів сторінок зошита і величини зміщення ∆, яка вираховувалася як різни-
ця виміряного значення поля і вибраної стандартної величини корінцевого та 
верхнього полів (табл. 1), відповідно до варіанта оформлення.
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Таблиця 1
Стандартні розміри готових зошитів

Маса паперу, 
г/м2

Формат 
видання, 

см, частка

Сторінки 
складання, 

кв.

Розміри полів, 
мм Корінець, кв. Головка, 

кв.

55 Сиктивкар 60×84/16 6 1/2×9 1/2 13, 18, 20, 21 1 1/2 2
70 Сиктивкар 84×108/32 5 3/4×9 1/2 11, 16, 21, 23 1 1/4 1 3/4
80 Сиктивкар 84×108/32 5 3/4×9 1/2 11, 16, 21, 23 1 1/4 1 3/4

Таблиця 2
Значення корінцевих полів книжкових зошитів і величин зміщення

№ сторін-
ки зошита

Зміна розміру корінцевих полів сторінок зошита і величини зміщення 
∆(Рвим. - Рст.к.п.)

55 г/м2 
(см) ∆55 (см) 70 г/м2 

(см) ∆70 (см) 80 г/м2 
(см) ∆80 (см)

1 2 3 4 5 6 7
1 1,4 0,1 1,2 0,1 1,4 0,3
2 1,5 0,2 1,15 0,05 1,5 0,4
3 1,4 0,1 1,25 0,15 1,3 0,2
4 1,3 0 1,2 0,1 1,3 0,2
5 1,3 0 1,4 0,3 1,45 0,35
6 1,3 0 1,4 0,3 1,5 0,4
7 1,3 0 1,35 0,25 1,5 0,4
8 1,3 0 1,35 0,25 1,45 0,35
9 1,24 -0,06 1,3 0,2 1,2 0,1

10 1,25 -0,05 1,35 0,25 1,2 0,1
11 1,3 0 1,4 0,3 1,45 0,35
12 1,35 0,05 1,45 0,35 1,55 0,45
13 1,35 0,05 1,5 0,4 1,2 0,1
14 1,4 0,1 1,45 0,35 1,3 0,2
15 1,45 0,15 1,45 0,35 1,4 0,3
16 1,4 0,1 1,5 0,4 1,4 0,3
17 1,28 -0,02 1,3 0,2 0,9 -0,2
18 1,3 0 1,35 0,25 0,85 -0,25
19 1,3 0 1,25 1,15 0,9 -0,2
20 1,4 0,1 1,2 0,1 0,95 -0,15
21 1,45 0,15 1,2 0,1 0,7 -0,4
22 1,5 0,2 1,15 0,05 0,65 -0,55
23 1,5 0,2 1,3 0,2 0,9 -0,2
24 1,52 0,22 1,35 0,25 0,95 -0,15
25 1,4 0,1 1,25 0,15 0,75 -0,35
26 1,4 0,1 1,15 0,05 0,75 -0,35



ТЕХНІЧНІ НАУКИ / TECHNICAL SCIENCES 37

1 2 3 4 5 6 7
27 1,4 0,1 1,2 0,1 0,7 -0,4
28 1,4 0,1 1,2 0,1 0,7 -0,4
29 1,4 0,1 1,25 0,15 0,85 -0,25
30 1,3 0 1,15 0,05 0,9 -0,2
31 1,3 0 1,2 0,1 0,75 -0,35
32 1,3 0 1,25 0,15 0,85 -0,25

Таблиця 3
Значення верхніх полів книжкових зошитів і величин зміщення

№ сторін-
ки зошита

Зміна розміру корінцевих полів сторінок зошита і величини зміщення 
∆(Рвим. - Рст.в.п.)

55 г/м2 
(см) ∆55 (см) 70 г/м2 

(см) ∆70 (см) 80 г/м2 
(см) ∆80 (см)

1 2 3 4 5 6 7
1 1,95 0,15 1,75 0,15 1,75 0,15
2 1,9 0,1 1,75 0,15 1,85 0,25
3 1,9 0,1 1,75 0,15 1,7 0,1
4 1,9 0,1 1,9 0,3 1,7 0,1
5 1,9 0,1 1,9 0,3 1,75 0,15
6 1,8 0 2 0,4 1,75 0,15
7 1,8 0 1,75 0,15 1,7 0,1
8 1,85 0,05 1,8 0,2 1,7 0,1
9 1,9 0,1 1,75 0,15 1,8 0,2
10 1,9 0,1 1,75 0,15 1,8 0,2
11 1,8 0 1,6 0 1,75 0,15
12 1,75 -0,05 1,6 0 1,8 0,2
13 1,8 0 1,75 0,15 1,8 0,2
14 1,75 -0,05 1,75 0,15 1,85 0,25
15 1,7 -0,1 1,85 0,25 1,75 0,15
16 1,7 -0,1 1,9 0,3 1,7 0,1
17 1,8 0 1,75 0,15 1,75 0,15
18 1,8 0 1,85 0,25 1,7 0,1
19 1,7 0,1 2,05 0,45 1,75 0,15
20 1,75 -0,05 1,55 -0,05 1,75 0,15
21 1,75 -0,05 1,7 0,1 1,8 0,2
22 1,7 -0,1 1,75 0,15 1,8 0,2
23 1,8 0 1,8 0,2 1,75 0,15
24 1,9 0,1 1,85 0,25 1,8 0,2
25 1,8 0 1,7 0,1 1,75 0,15

Продовження табл. 2
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1 1,9 0,1 1,75 0,15 1,85 0,25
26 1,9 0,1 1,9 0,3 1,8 0,2
27 1,9 0,1 1,9 0,3 1,75 0,15
28 1,95 0,15 1,85 0,25 1,8 0,2
29 1,95 0,15 1,9 0,3 1,75 0,15
30 1,95 0,15 2,1 0,5 1,85 0,25
31 1,85 0,05 1,7 0,2 1,75 0,15
32 1,3 0 1,25 0,15 0,85 -0,25

За отриманими результатами вимірювань побудовано діаграми залежно-
сті зміни величини корінцевих та верхніх полів від місця розташування сторі-
нок зошита. Для згладжування даних використовувались поліноміальна функ-
ція третього порядку [5, 6].

На рисунку 2 подано рівняння регресії, які відповідають вибраному 
тренду на графіку. Величина зміщення по горизонталі для всіх видів паперу є 
різною. Папір із меншою масою, відповідно, має меншу товщину, а отже, ве-
личина зміщення також є меншою. Коефіцієнт детермінації визначає величину 
достовірності апроксимації, яка є високою для паперу 80г/м2, а для решти — 
середньою. Тобто в цьому дослідженні 80г/м2  — папір із більшою товщиною, 
тому що для 32-сторінкових зошитів це гранично допустиме значення. Криві у 
вигляді синусоїди вказують на неточність фальцювання. 

Рис. 2. Зміна розміру корінцевих полів сторінок складання  
книжкових зошитів для трьох видів паперу

Продовження табл. 3
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Рис. 3. Зміна розміру верхніх полів сторінок складання книжкових  
зошитів для трьох видів паперу

Згідно з побудованими залежностями величина зміщення по вертикалі 
для паперу із меншою товщиною більш помітна, ніж для паперу граматурою 70 
і 80 г/м2. Це зумовлено тим, що папір із меншою товщиною має менший радіус 
згину і, відповідно, зміщення на зовнішніх сторінках зошита більше, ніж всере-
дині. Останні дві діаграми показують, що зміщення стабілізується. Відповідність 
тренду динамічному ряду для перших двох слабка, а для решти — дуже слабка.

З отриманих результатів розрахованих величин зміщення (табл.  2, 3), 
подамо їх у підсумовуючих графіках лінійної апроксимації.

Рис. 4. Зміщення верхніх полів по вертикалі
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Рис. 5. Зміщення корінцевих полів по горизонталі

Згідно з побудованими діаграмами величина зміщення по горизонталі 
більша від зміщення по вертикалі, оскільки по корінцю виконується останній 
четвертий згин. Характер кривих вказує на неточність фальцювання. Підсумкові 
графіки підтверджують, що при збільшенні товщини паперу зміщення зростає.

Висновки. Побудовано діаграми залежності величини корінцевих та 
верхніх полів, їх зміщення від місця розташування сторінок зошита для різ-
них типів паперу. Доведено взаємозалежність проведених замірів і теоретич-
них даних, що підтверджує достовірність дослідження згідно з визначеними 
коефіцієнтами детермінації, які близькі до одиниці. У результаті проведеного 
дослідження доведено вплив на процес зміщення сторінок зошита при ком-
плектуванні підбиранням таких параметрів, як: товщина паперу, положення 
сторінок у зошиті, кількість згинів у зошиті, неточність фальцювання. Викона-
не дослідження забезпечить якість процесу проектування монтажних спусків 
книжкових видань при комплектуванні підбиранням.
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The article deals with the problem of asymmetricplacement of strip assembly 
on the book pages block with different weight, which are based on the selected books 
from «Atlas» factory and used for the following completing match.The measurement 
of the radicular and top fields of book pages has been done, where their difference 
confirms the positioning inaccuracy of strip assembly. The size changing of the fields 
are given in statistical tables, under which the dependence of size fieldson the position 
of book pages has been made. Considering the theoretical data which were selected 
for fields researching (according to standards), the offset size, that is reflected in 
summary graphs, has been defined.The proposed researchallows to consider the 
singled options, which determine the conditions of the correct placement of the strips 
on book pages. It provides the process quality of the design ofinstallation descents 
of book editions.

Keywords: research, offset, book page, strip assembly, fields, completing 
match. 
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