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Автоматизац ія поліграфічного виробництва сприяє нормал і за -
ції і стаб іл і зац і ї технологічних процесів, п ідвищує продуктивність 
праці , ефективність виробництва і якість друкованої продукції . 
Розр і зняють локальну та глобальну автоматизац і ї . 

Л о к а л ь н а автоматизац ія — це автоматичне управл іння окре-
мими об 'єктами й установками, глобальна — автоматичне управ-
ління складними об ' єктами та комплексами у масштаб і цехів, за-
водів і галузей промисловості . Поліграфічне виробництво як 
об 'єкт глобальної автоматизац і ї м о ж н а зобразити у вигляді ціло-
го ряду стадій і процесів, основними з яких є підготовка програ-
ми д л я перетворення тексту й ілюстраці ї до вигляду, зручного д л я 
в ідтворення; формні процеси — виготовлення т и р а ж н и х друкар-
ських форм; друкарськ і процеси — друкування ; брошуровочно-
палітурні процеси — потокове виробництво книг, брошур і т. ін. 
К о ж н а стад ія чи процес вимагають різних шляхів , методів і 
засобів автоматизац і ї , починаючи від окремих автоматичних при-
строїв локально ї автоматизац і ї і закінчуючи автоматизованою си-
стемою управл іння д л я централ ізованого контролю, координаці ї 
і оперативного управл іння всім ходом виробництва на потокових 
лініях, в цехах і на підприємстві в цілому. Хоч у поліграфі ї і ви-
користовується цілий ряд автоматичних пристроїв і засобів ло-
кальної автоматизац і ї , автоматизовано ряд процесів і операцій, 
почалось впровадження автоматизованих систем управління , рі-
вень автоматизац і ї все ще не з а д о в о л ь н я є вимог галузі . Недостат-
ньо розроблені наукові основи автоматизац і ї поліграфічних вироб-
ничих процесів, не визначений оптимальний рівень автоматизац і ї 
і механізаці ї в галузі , р я д процесів недостатньо вивчені як об 'єк-
ти управління . 
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З перших днів створення кафедри автоматизац і ї і комплексної 
механізаці ї поліграфічного виробництва ведеться науково-дослід-
на робота, тема якої « Д о с л і д ж е н н я динаміки об 'єктів поліграфіч-
ної промисловості та розробка засобів автоматизаці ї» . В ж е б а г а т о 
зроблено у цьому напрямі . Створено навчальну л ітературу, здійс-
нено теоретичні досл ідження . Розроблена методика визначення 
коефіцієнта механізаці ї і автоматизац і ї з у р а х у в а н н я м енергетич-
ної та інформаційної складових виробничого процесу, яка д а є 
змогу об 'єктивно оцінити ступінь технічної оснащеності підприєм-
ства. Встановлено зв ' я зок чисельності обслуговуючого персоналу 
та продуктивності його праці з коефіцієнтом механізаці ї й авто-
матизаці ї обладнання , що д а є можливість обгрунтованого управ-
ління вдосконаленням виробничих процесів. Розглянута з а д а ч а 
визначення інформаційної місткості системи л ю д и н а — м а ш и н а , яка 
в і д о б р а ж а є інформаційну складову системи л ю д и н а — м а ш и н а , що 
в ідробляється обслуговуючим персоналом у процесі управл іння 
м а ш и н а м и [10—13] . 

Розробляються теоретичні проблеми анал і зу систем автоматич-
ного управл іння з компенсацією впливу запізнення. Поставлена 
і розв ' я зана з а д а ч а синтезу систем автоматичного управл іння з 
компенсацією запізнення, і на цій основі розроблена інженерна 
методика, яка дає змогу проектувати системи з показниками 
якості, які в декілька раз ів перевищують показники існуючих си-
стем [3—7] . Р о з в ' я з а н о ряд з а д а ч анал і зу та синтезу в галузі тео-
рії модального управління , на основі якої можна будувати і проек-
тувати системи за з а д а н и м законом розподілу полюсів передаточ-
ної функці ї . Запропоновано будувати модальне управл іння за до-
помогою багатоконтурного зворотного зв 'язку , який простіший, 
н іж слідкуючі пристрої , причому порядок синтезованої системи 
з а л и ш а є т ь с я той, що й вихідної [8, 9] . 

Співробітники к а ф е д р и видали два учбові посібники [2, 11]. 
К а ф е д р а з аймається т а к о ж розробкою пристроїв і систем авто-

матичного управл іння для поліграфічної промисловості . 
П ід керівництвом Р. В. Казьмировича розроблена система чис-

лового програмного управл іння одноножовими паперор і зальними 
машинами . Система, побудована на безконтактних логічних еле-
ментах, успішно в п р о в а д ж е н а у виробництво. Застосування цих 
систем значно підвищує продуктивність машин, якість продукці ї 
і культуру виробництва . Економічний ефект від в п р о в а д ж е н н я 
однієї системи становить 4,5 тис. крб. на рік. 

Під керівництвом І. А. В о л о щ а к а розроблена система програм-
ного управл іння автооператором гальванолін і ї , яка була , по суті, 
першою у поліграфі ї системою, побудованою на безконтактних ло-
гічних елементах. З а р а з к а ф е д р а розробляє ще дві системи про-
грамного управл іння гальванолінією. 

В а ж л и в о ю прикладною проблемою є розробка регульованих 
електроприводів д л я поліграфічних машин. Співробітники кафед-
ри під керівництвом М. М. Л у ц к і в а та 1. А. Волощака розробили 
і виготовили ряд серійних комплектних тиристорних електропри-
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водів для поліграфічних машин малої і середньої потужності з 
д іапазоном регулювання 1 : 10. У них використаний асинхронний 
двигун з фазним ротором, який має ряд переваг над електропри-
водом з муфтою ковзання . Експлуатац ія таких приводів довела 
їх надійність і зручність в експлуатаці ї . 

Одним з технологічних процесів, які суттєво впливають на 
якість книжкової продукці ї , є сушіння. Здеб ільшого д л я сушіння 
книг застосовується конвективне сушіння гарячим повітрям. Кое-
фіцієнт корисної дії на ефективність конвективної сушильної уста-
новки незначний. Під керівництвом М. М. Луцк іва , Р. І. Шота та 
1. А. Волощака розроблена сушильна установка на основі термо-
радіаційного імпульсного способу сушіння з використанням квар-
цевих випромінювачів і регулюванням режиму сушіння з а л е ж н о 
від типу поліграфічної продукції . Вона с п о ж и в а є електроенергі ї 
приблизно у п 'ять раз ів менше, значно менша за габаритами , н іж 
існуючі сушильні установки. 

У своїй науковій роботі кафедра п ідтримує творчі та ділові 
зв 'язки з поліграфічними підприємствами. Московським полігра-
фічним інститутом, ВО «Зоря», ВО «Поліграфкнига» , Феодосій-
ською офсетною фабрикою, Льв івською книжковою ф а б р и к о ю 
«Атлас», Д І П Р О Н Д І П О Л І Г Р А Ф , В И Д І комплексних проблем по-
л іграфі ї , Льв івською ф а б р и к о ю паперобілових виробів та іншими. 
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D E V E L O P M E N T OF THE SCIENTIFIC RESEARCH IN THE FIELD 
OF AUTOMATIZATION OF THE GRAPHIC ARTS PRODUCTION 

S u m m a r y 

The ar t ic le dea l s wi th the ma in d i rec t ions a n d re su l t s of the s ient i f ic r e sea rch 
of the Cha i r of A u t o m a t i z a t i o n arid Complex M e c h a n i z a t i o n of the G r a p h i c A r t s 
P r o d u c t i o n of the U k r a i n i a n Ivan F e d o r o v Ins t i t u t e of P r i n t i n g . M e t h o d s of de-
t e r m i n i n g the coef f ic ien t of m e c h a n i z a t i o n and a u t o m a t i z a t i o n , a n a l y s i s and syn-
thes i s of the s y s t e m s with d e l a y i n g compensa t i on and the s y s t e m s wi th mul t i con-
toured back connec t ion , the s y s t e m s of p r o g r a m a b l e cont ro l wi th g a l v a n o i i n e s a n d 
pape r c u t t i n g m a c h i n e s etc. a re cons ide red . 
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