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І. І. ШАХОВА 

В И К О Р И С Т А Н Н Я С Т А Т И С Т И Ч Н И Х М Е Т О Д І В 
Д Л Я А Н А Л І З У С Т А Б І Л Ь Н О С Т І 
Т Е Х Н О Л О Г І Ч Н О Г О П Р О Ц Е С У 
Ч О Т И Р И К О Л І Р Н О Г О О Ф С Е Т Н О Г О Д Р У К І 

П і д в и щ е н н я е ф е к т и в н о с т і в и р о б н и ц т в а і якост і 
п р о д у к ц і ї є в а ж л и в о ю г с с п о д а р с ь к о - п о л і т и ч н о ю з а д а ч е ю н а ш о ї 
промисловост і . С у т т є в у р о л ь в її р о з в ' я з а н н і м а є в ід і грати впро-
в а д ж е н н я к о м п л е к с н и х систем і техн ічних з а с о б і в , як і б а з у -
ються на статистичних м е т о д а х у п р а в л і н н я я к і с т ю продукц і ї . 
В т і л е н н ю статистичних метод ів к о н т р о л ю і р е г у л ю в а н н я якост і 
м а є п е р е д у в а т и р е т е л ь н і м статистичний а н а л і з т е х н о л о г і ч н о г о 
процесу , який п о л я г а є в д о с л і д ж е н н і точності і с таб ільност і про-
т і к а н н я останнього . 

С т а т и с т и ч н и й а н а л і з точності технолог ічного процесу при-
п у с к а є в и з н а ч е н н я точнісних х а р а к т е р и с т и к і з а к о н о м і р н о с т е й 
п р о т і к а н н я в часі технолог ічного процесу с т а т и с т и ч н и м и мето-
д а м и . Д и н а м і к у технолог ічного процесу м о ж н а вивчати за до-
помогою г р а ф і ч н о г о з о б р а ж е н н я часово ї з а л е ж н о с т і точн існих 
х а р а к т е р и с т и к технолог ічного процесу . 

П о п е р е д н і й статистичний а н а л і з точності і с таб ільност і тех-
нолог ічного п р о ц е с у в к л ю ч а є : 1) вибір х а р а к т е р и с т и к якост і 
( і н ф о р м а т и в н и х о з н а к якост і ( І О Я ) ; 2) н а к о п и ч е н н я і м а т е м а -

тичну о б р о б к у статистичного м а т е р і а л у ; 3) оц інку точності і ста-
б ільност і технолог ічного процесу ; 4) в и я в л е н н я і усунення при-
чин, які п р и з в о д я т ь до в і д х и л е н н я технолог ічного процесу в ід 
н о р м и ; 5) в с т а н о в л е н н я н о р м а т и в н и х з н а ч е н ь середн іх к в а д р а -
тичних в і д х и л е н ь : 6) в с т а н о в л е н н я пер іодичност і і обсягу ви-
б ірок . Д л я д о с л і д ж е н н я технолог ічного процесу ч о т и р и к о л і р н о г о 
синтезу к о л ь о р у на в і д б и т к а х , о д е р ж а н и х на а р к у ш е в и х о ф с е ї -
них м а ш и н а х , я к І О Я в и б р а н і з о н а л ь н і оптичні щільност і , виз-
начення яких п р о в о д и т ь с я на д е н с и т о м е т р а х у в ідбитому св ітл і . 
Д л я т р і а д н и х ф а р б , щ о в і д п о в і д а ю т ь є в р о п е й с ь к и м н о р м а м , зо-
н а л ь н і оптичні густини визначен і О С Т 29.66—80. Р а з ^ м з тим 
н а з в а н і н о р м а т и в и в р е а л ь н и х виробничих у м о в а х не викону-
ються (див. р и с у н о к ) . С л і д з а з н а ч и т и , щ о одиничні з а м і р и зо-
н а л ь н и х оптичних густин є недостатн іми через н е р і в н о м і р н і с т ь 
ф а р б н о г о ш а р у на в ідбитку , щ о п і д т в е р д ж у є рисунок . 

Як в ідомо, Т. М. Л а з е р з а п р о п о н у в а в о ц і н ю в а т и нер івномір -
ність оптичної густини з а д р / к о в а н с ї поверхні середн ім к в а д р а -
тичним в і д х и л е н н я м а в ід середнього з н а ч е н н я . П р о в е д е н і ра -
н іше д о с л і д ж е н н я п о к а з у ю т ь , що розпод іл оптичних густин на 
в і д б и т к а х , з а д р у к о в а н и х суц ільним фоном, є н о р м а л ь н и м . Гу-
стина н о р м а л ь н о г о р о з п о д і л у в и р а ж а є т ь с я ф у н к ц і є ю 
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Д л я з н а х о д ж е н н я функцій розподілу зональних оптичних гу-
стин т и р а ж н и х в ідбитків треба мати інформацію по всій площі 
друкарського аркуша . З цією метою з а р а з на д р у к а р с ь к и х 
формах встановлюють контрольні м ітки-плашки по д о в ж и н і 
твірної друкарського циліндра . Основним показником точності 
і стабільності друкарського процесу є коефіцієнт точності 
зм іщення стабільності в технологічному процесі к а . 
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З а м і р и з о н а л ь н и х о п т и ч н и х г у с т и н . 

П е р ш и й коефіцієнт м о ж н а визначити як в ідношення д іапа-
зону розсіяння середніх квадратичних значень оптичної гус-
тини в ідбитка до поля допуску А з поправкою на ціну д ілення 
денситометра И. Д р у г и й — як в ідношення середнього арифме-
тичного значення оптичної густини в ідбитка X ^ від середини 

у , V 
поля допуску з поппавкою на ціну денситометра / г н ~ —- 0 -

А + А 
З причини відсутності нормованих полів допуску зональних 

оптичних густин в багатокол ірному друку стабільність техно-
логічного процесу м о ж н а оцінювати за х а р а к т е р о м розподілу 
оптичних густин, тобто за зміною вибіркових середніх і серед-
ніх квадратичних відхилень. 

Д и н а м і к у технологічного процесу вивчають за допомогою 
графічного з о б р а ж е н н я кривих нормального розподілу оптич-
них густин еталона і т и р а ж н и х відбитків . З цією метою по вста-
новлених на друкарськ ій формі контрольних мітках в ідбува-
ється денситометричний контроль по 10—15 з а м і р а х зональних 
оптичних густин на в ідбитках-вибірках . Обсяг останніх визна-
чають за існуючими методиками. О д е р ж а н и й масив даних вво-
д я т ь в Е О М і за с тандартною програмою з н а х о д я т ь значення 
функці ї розподілу оптичних густин. 
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