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ш л я х и В Д О С К О Н А Л Е Н Н Я 
Т Е Х Н І Ч Н О Ї Б А З И 
Б Р О Ш У Р У В А Л Ь Н О - П А Л І Т У Р Н И Х Ц Е Х І В 
книжкових П І Д П Р И Є М С Т В 

Підвищення ефективності книжкового виробни-
цтва потребує д а л ь ш о г о вдосконалення технічної бази на ос-
нові прискорення темпів науково-технічного прогресу, техніч-
ного переозброєння підприємств, в п р о в а д ж е н н я заходів по еко-
номії матер іальних ресурсів і застосування нових матер іал ів . 

Брошурувально-пал і турн і процеси з а р а з є найбільш трудо-
місткими з використанням значною мірою ручної праці . 

Вдосконалення технічної бази брошурувально-пал ітурно-
го вир бництва повинно йти шляхом механізаці ї і автоматизац і ї 
в а ж к ї ручної праці , зокрема транспортування нап івфабрика -
тів і готової продукці ї , в а н т а ж н о - р о з в а н т а ж у в а л ь н и х р^біт , па-
кування продукц ї, вставки книг в суперобкладинку , впровад-
ження автоматизованих потокових ліній для виготовлення книг 
в оправі , ліній безшвейного скр іплення; з астосування роботів і 
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робототехнічпих комплекс ів в першу чергу для виконання в а ж -
ких монотонних операцій і робіт у в а ж к о д о с т у п н о м / д л я лю-
дини середовищі . 

Н а й б і л ь ш реальною в даний час є роботизація таких проце-
сів: зняття зиресованих зошитів і с к л а д а н н я їх на піддони, за-
в а н т а ж е н н я с а м о н а к л а д і в аркушеп ідбиральних машин, нитко-
швейних автомат ів , р о з в а н т а ж е н н я транспорту і с к л а д а н н я па-
чок готової продукці ї на піддони в експедиці ї та ін. 

В п р о в а д ж е н н я роботів забезпечує п ідвищення рівня меха-
нізац і і автоматизац і ї виробництва , вивільнення робітників , 
зростання продуктивності праці . Однак , як показують дослід-
ження , в п р о в а д ж е н н я промислових роботів у випадку заміни 
одним роботом одного робітника при їх порівняно високій ціні 
не забезпечу^ зниження собівартості продукці ї (робіт) . Так , 
проведені нами розрахунки ефективності в п р о в а д ж е н н я робота-
ман іпулятора замість одного робітника на операці ї с к л а д а н н я 
продукці ї , в іддрукованої на к н и ж к о в о - ж у р н а л ь н і й друкарськ ій 
машині 2ГІОК-84 з приймально-пресуючим пристроєм, п л а з у -
ють, що собіварт ість продукці ї практично не змінюється. Д о -
цільною є заміна одним роботом двох робітників Так , впровад-
ж е н н я робота па операціях с к л а д а н н я в іддрукованої пр дукц ї 
на піддони, пакування і обв ' я зування пачок з а б г з л е ч / с знижен-
ня с б івартосг і продукці ї вдвічі, період окупності додаткових 
кап італьних в ладень становить 2,2 року. 

П ідвищення ефективності брошурувально-пал ітурного вироб-
ництва пов 'язане з широким в п р о в а д ж е н н я м на великих підпри-
ємствах потокових ліній. З а с т о с у в а н н я потокових ліній типу 
«К.нига-270» да змогу механізувати і автоматизувати основний 
комплекс технсл гічних операцій по обробці книжкового блока 
і виготовлення книги від заклейки корінця блока після шиття 
до вставки блоків в палітурку. Л ін ія «К.нига-270» випускає за 
зміну д о 1Е—18 тис. книг, забезпечує скорочення чисельності 
роб т піків, зростання продуктивності праці , вивільнення вироб-
ничих площ, п ідвищення якості продукції . 

В а ж л и в а значення для підвищення рівня механізаці ї і авто-
матизац і ї поліграфічного виробництва має заміна ручної праці 
м а ш и н н о ю на операціях , які з а р а з навіть на великих підпри-
ємствах викопуються вручну. Однією з таких операцій є встав-
ка книг в суперобкладинку . Проведені розрахунки показують , 
що в п р о в а д ж е н н я однієї машини для автоматичної вставки 
книг в суперобкладинку типа «Колбус Б и » забезпечує при дво-
змінній роботі відносне вивільнення чисельності 11 чол.; річна 
економія від зниження собівартості становить 11,7 тис. крб. 

Д а л ь ш и й розвиток потокових ліній, особливо для виробни-
цтва масових к н и ж к о в о - ж у р и а л ь н и х видань, пов 'язаний з широ-
ким застосуванням технологі ї безшвейного скріплення, розроб-
кою нових методів безшвейного скріплення. В п р о в а д ж е н н я у 
виробництва однієї лінії «Темп-1» замість лінії «Нормо-Б індер» 
і ручного процесу пакування книг забезпечує річний економіч-
ний ефект в сумі 43 тис. крб. 
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В а ж л и в и м кроком в д а л ь ш о м у вдосконаленні технічної ба-
зи книжкових підприємств буде освоєння друкарсько-обробних 
ліній, що дасть змогу інтенсифікувати виробничий процес, зни-
зити витрати на виробництво. 

П о р я д з розробкою і в п р о в а д ж е н н я м нової техніки в а ж л и -
ве місце повинно бути відведене модернізаці ї устаткування , в 
першу чергу ниткошвейних, паперорізальних , картонор і зальних , 
трьохсторониіх р і зальних машин та ін. Р о з р а х у н к и показують, 
що впровадження у виробництво модернізованого ряду нитко-
швейних машин Б Н Ш - 6 , Б Н Ш - 6 А , Б Н Ш - 6 Б А , Б Н Ш - 6 П з ви-
щою продуктивністю і розширеними технологічними можливо-
стями забезпечить річний економічний ефект від 2,04 — до 
3.38 тис. крб. на одну машину. При цьому розширення техно-
логічних можливостей автомат ів Б Н Ш - 6 А і Б Н Ш - 6 Б А дасть 
змогу виключити наступні операці ї з аклейки корінця і сушки 
на операційному устаткуванні . Внаслідок зменшення динаміч-
них н а в а н т а ж е н ь ниткошвейних машин і зб ільшення довговіч-
ності роботи механізмів скорочується трудомістк ість і трива-
лість ремонтних робіт. 

Освоєння випуску і в п р о в а д ж е н н я у виробництво одноно-
жових паперор і зальних машин уніфікованого ряду Б Р - 1 2 5 до-
зволить повністю замінити морально застар іл і машини 2 Б Р - І 1 0 
і скоротити випуск в а ж к и х і громіздких машин БР-139. 

Економічна ефективність уніфікованого ряду одноножових 
паперор і зальних машин (що включає базову машину Б Р - 1 2 5 і 
три модифікаці ї БР-125С, Б Р - 1 2 5 К і Б Р - 1 2 5 К С ) забезпечуєть-
ся за рахунок розширення їх технологічних можливостей , під-
вищення продуктивності , зниження витрат по утриманню і ек-
сплуатац і ї устаткування , економії виробничих площ. Річний 
економічний ефект на одну машину становить від 5,1 до 
7,6 тис. крб. 

У розв 'язанні з а в д а н ь п ідвищення ефективності брошуру-
вально-пал ітурного виробництва в а ж л и в е місце н а л е ж и т ь його 
х імізаці ї . Ширше застосування синтетичних клеючих речовин, 
розробка і в п р о в а д ж е н н я нових клеїв забезпечують інтенсифі-
кац ію виробничого процесу, поліпшення якості склеювання . Д л я 
виготовлення пал ітурок економічно доцільно, як показують роз-
рахунки, використовувати так і синтетичні матер іали , як бумві-
ніл, неткор, б а л а к р о н . 

Ш и р ш е розповсюдження повинен о д е р ж а т и друк для оформ-
лення палітурок. Цей спосіб характеризується простотою про-
цесу виготовлення форм і друку з них, високою якістю відбит-
ків. Д о с л і д ж е н н я п ідтверджують економічну доцільність засто-
сування т р а ф а р е т н о г о друку для оформлення палітурок . Про-
ведені д о с л і д ж е н н я економічної ефективності технологічних 
вар іант ів виготовлення форм т р а ф а р е т н о г о д р у к у порівняно з 
технологією виготовлення штампів способом однопроцесного 
т р а в л е н н я на міді, цинку і латуні д л я оформлення пал ітурок 
показали , що найбільш ефективним є вар іант виготовлення 
т р а ф а р е т н и х форм з використанням копіювального шару на ос-
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нові водорозчинного сополїаміду з наступною хімічною мета-
л ізацією. Річний економічний ефект в ід п р о в а д ж е н н я цієї тех-
нології в умовах Київської книжково ї ф а б р и к и становить 
3,24 тис. крб. 

З а с т о с у в а н н я т р а ф а р е т н о г о друку забезпечує зниження тру-
домісткості виготовлення палітурок , вивільнення кольорових 
металів , необхідних для виготовлення штампів . 

Д о с л і д ж е н н я показують, що підвищення ефективності вироб-
ництва досягається при комплексному підході до вдосконален-
ня всіх ланок і елементів виробничого процесу. 
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