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СУЧАСНІ  ТЕНДЕНЦІЇ  ВИГОТОВЛЕННЯ  ФОТОАЛЬБОМІВ
Аналізується сучасний стан українського ринку фотоальбомів. Розглядаються 

основні показники контролю якості друкування фотоальбомів на цифровій друкарській 
машині.

Фотоальбом, друкарський процес, шрифт, аркуш, цифрова друкарська 
машина

Цифрова комп’ютерна технологія, швидко поширюючись в усіх галузях 
виробництва та суспільному побуті, внесла корективи й у видавничо-
поліграфічну справу, що стало підґрунтям появи ринку персоналізованої 
фотопродукції з великими можливостями поліграфічного виконання за 
доступними цінами. Основна вимога на сучасному ринку виготовлення 
фотоальбомів — загальна якість їх виготовлення, зокрема точність 
кольоровідтворення. Практичне виконання такого виду продукції, зокрема із 
застосуванням цифрових друкарських машин (ЦДМ), залежить від розвиненості 
інфраструктури та технічних можливостей поліграфічних підприємств.

Світовий ринок оперативної поліграфії щороку збільшує обсяги випуску 
різноманітних персоналізованих, подарункових, сувенірних видань — 
фотографій, фотоальбомів, книг, брошур, буклетів, календарів із самостійним 
формуванням оригінал-макетів замовником через мережу Інтернет.

На сайтах компаній, що пропонують послуги з виготовлення фотоаль
бомів розміщена інформація детального опису різноманітних видів фотокниг; 
бібліотека форматів, фонів; тематик оформлення; функція завантаження 
фотографій для компонування фотоальбому; інструментальна панель, що дає 
можливість компонувати і редагувати якість та розміщення фотографій; база 
шрифтів для створення написів та підписів у власноручно створюваному 
фотоальбомі. Електронна версія фотоальбому із заповненим бланком 
замовлення передається мережею до друкарні (або організації-посередника); 
оплата здійснюється через мережу або банк; виготовлений замовлений 
фотоальбом можна отримати кур’єрською доставкою. У результаті, не виходячи 
з дому або не залишаючи свого робочого місця, маючи комп’ютер підключений 
до мережі Інтернет, замовник (будь-яка людина) отримує персоналізовану 
сувенірну, подарункову продукцію із збалансованою якістю та ціною [6].

Види та конструкції фотоальбомів, представлених на світовому та 
українському ринках поліграфічної продукції різноманітний — починаючи зі 
звичайного восьмисторінкового зошита скріпленого на скобу (обкладинка  
типу 1), закінчуючи виданнями з шкіряними палітурками (тип 6-8), оздобленими 
тисненням, різними видами лакування. Зазвичай для більшості українських 
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поліграфічних підприємств є регулярними замовлення фотоальбомів в 
обкладинці та палітурці з незшивним клейовим скріпленням (НКС) блока, в 
обкладинці зі скріпленням на скобу, в палітурці з механічним скріпленням 
накладних корінця і сторінок. Найпопулярнішими при замовленні фотоальбомів 
є формати А4, А4+, А5, А5+. Обсяг фотоальбомів — починаючи з восьми- і до 
80-ти сторінкового видання. Також чіткою є тенденція переваги альбомного 
формату фотоальбому над книжковим, проте правильна квадратна форма також 
є доволі популярною [6].

Відповідно до застосовуваних типів обкладинок, палітурок, видів 
скріплення, форматів, орієнтації сторінок, обсягу, видів паперу та накладів, 
розроблено класифікацію фотоальбомів (рис. 1).

Для виготовлення фотоальбомів варто обирати числові, так звані 
цифрові способи друку, як єдині раціонально-економічно виправдані, з огляду 
на одиничність накладів та персоналізацію друкованого зображення, без 
урахування якості відтворюваної інформації [2].

Друкарський процес у системі відтворення інформації поліграфічними 
засобами є основним, тому коректне кольоровідтворення є пріоритетним 
параметром для оцінки продукування фотоальбому, а загалом — якості 
виконання і довговічності користування фотоальбомом. До основних 
одиничних показників якості відбитка належать: оптична густина; колірні 
показники: колірний тон, чистота кольору, насиченість; суміщення фарб на 
відбитку; рівномірність розподілення фарби на відбитку; приведення 
зображення на аркушах або на паперовому полотні відносно країв обрізного 
аркуша або полотна; чіткість відтворення зображення; розтискування елементів 
зображення на відбитку [1, 4].

Ключову роль у контролі за виробничими процесами відіграє система 
вимірів контрольних шкал (елементів), що дозволяє встановлювати точні 
вимірювальні стандарти, які в процесі виробництва можна застосовувати 
повторно. Завдяки наявності цих стандартів можна гарантувати, що всі вироби 
є ідентичними і не виходять за рамки встановлених меж допустимої якості [5].

Для дослідження якості виготовлення фотоальбомів використовувалося: 
для блока — матовий чистоцелюлозний папір двошарового двостороннього 
крейдування Mango Satin (Sappi) масою 1 м2 170 г; покривний папір Raflacoat 
(UMP Raflatac) масою 1 м2 78 г, суперкаландрований.

Досліди проводили на ЦДМ Indigo press 5500 (шляхом вибірки по два 
аркуші з блока п’яти примірників фотоальбомів і по одному аркушу покривного 
матеріалу чотирьох примірників фотоальбомів) при друкуванні за схемою 4+4. 
Вимірювання здійснювали за допомогою денситометра X-Rite Eye-One Proof, 
мікроскопа типу МПБ-2 за контрольними елементами тест-шкали.

Використовуючи мікроскоп, здійснювали вимірювання товщини 
з’єднувального та пробільного штрихів літери «В» гарнітур Arial, Times New 
Roman, шрифту кеглів 4 п, 6 п, 8 п, 10 п, 12 п під різними кутами повороту 90°, 
180°, 45° з лиця та звороту. Подальші вимірювання відібраних аркушів 
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виконувалися лише по одній стороні та одній гарнітурі: для сторінок з парною 
нумерацією зі звороту вимірювання шрифту з гарнітурою Times New Roman, 
для сторінок з непарною нумерацією вимірювання з лиця шрифту гарнітурою 
Arial.

Для з’єднувальних елементів шрифту найбільше значення відносної 
деформації 104 % відповідає кеглю 4 п гарнітури Times New Roman, в той час 
як найменше значення — 3,4 % відповідає кеглю 12 п гарнітури Arial (рис. 2). 
Загалом відносна деформація є обернено пропорційною до товщини штриху, а 
отримані значення відносної деформації як для з’єднувальних, так і для 
пробільних штрихів є стабільними та забезпечують оптимальну якість 
відтворення текстової інформації.

Текстова інформація під кутом повороту 90° відзначалася найбільшими 
значеннями відносної деформації порівняно з текстовою інформацією під 
кутом 180° та 45°. Остання відзначалася найменшим амплітудним інтервалом 
коливань відносної деформації. У межах з третього по сьомий відібраних 
аркушів спостерігається відносна стабільність та подібність інтервалів 
коливань відносної деформації. Як для блочних аркушів, так і для аркушів 
покривного матеріалу відносна деформація штрихів стрімко зростає в останніх 
відібраних аркушах — під кінець друку, що доводить необхідність постійного 
контролю півфабрикатів для своєчасної заміни офсетних полотен. Відповідно 
до отриманих результатів якість відтворення текстової інформації на 
покривному матеріалі краща, ніж на аркушах блока.

Загалом для штрихів товщиною 1 п відносна деформація становила 
13,38 %, для штрихів товщиною 0,1 п — 183,45 %. Процес друку є стабільним.

При подвійному та потрійному накладаннях для аркушів блока колірні 
відмінності значно різнилися у клапані та хвості: для поля Sвідн = 100 % DЕ у 
хвості були значно більшими за DЕ у клапані; для поля Sвідн = 50 % навпаки — 
DЕ у хвості були менші за DЕ у клапані (рис. 3). Для аркушів покривного 
матеріалу не були виявлені значні зміни DЕ у клапані та хвості; також виявлено 
зростання колірних відмінностей у відібраних третьому та п’ятому аркушах для 
всіх видів накладань у клапані та хвості.

Загалом DЕ подвійного накладання фарб для поля Sвідн = 100 % були в 
межах 2,0 для аркушів блока та покривного матеріалу (рис. 3, а–г), а для поля 
Sвідн = 50 % — в межах 4,5 (рис. 3, д–з). Це свідчить про краще калібрування 
ЦДМ у 100 %, ніж у 50 %, що також є вагомим аргументом для впровадження 
дільниці контролю якості, зокрема процесу друкування, адже фотоальбом 
містить великий відсоток півтонових ділянок, тілесні кольори, м’які та 
контрастні переходи, ділянки зі світлими тонами. Відібрані аркуші блока з 
порядковими номерами 3, 4 та 7, 8 й аркуші покривного матеріалу з порядко
вими номерами 2–4 і 6 визначалися збіжностями колірних відмінностей у 
клапані та хвості. Загалом колірні відмінності були відносно стабільними 
впродовж друку накладів і дуже нестабільними на початку (хоча і міні
мальними).
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