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ВПЛИВ ВІДСТАНІ МІЖ ПЛОЩИНАМИ 
ОБРІЗУВАННЯ І ЗАТИСКУВАННЯ БЛОКА 
НА СИЛУ РІЗАННЯ ТА ЯКІСТЬ 
П Л О Щ И Н И ОБРІЗУ 

5 З 

Попередні дослідження безвистійного способу обрізування книж-
кових блоків спеціальним багатолезним різальним інструментом [ 1, 
2 1 виявили, що на силу різання та якість площини обрізу впливає 
багато факторів: геометричні параметри інструмента, кут нахилу 
леза інструмента до напрямку переміщення блока, глибина врізання 
окремого леза в тіло блока, зусилля затискування блока, швидкість 
переміщення блока в зоні обрізування, відстань між площинами об-
різування і затискування блока та ін. 

У статті наведено результати експериментальних досліджень 
впливу відстані між площинами обрізування та затискування блока 
на силу різання та якість площини обрізу. 

При експериментальних дослідженнях на лабораторному прис-
трої (1 ] використовували книжкові блоки, виготовлені з паперу оф-
сетного № 1 і 2 та друкарського №1 і 2. Дослідження проводили при 
ш в и д к о с т я х п е р е м і щ е н н я напів- І 
фабрикатів у зоні різання 0,3, 0,8 та 
1,1 м / с . Кут заточування леза рі-
з а л ь н о г о і н с т р у м е н т а с к л а д а в 
18°30', з кутом при вершині 90° і 
заокругленими вершинами з радіу-
сом 1,5 мм. Глибина вр і зування 
кожного леза — 0,5 мм. 

Книжковий блок 1 (рис. 1) із за-
тискача тракового транспортера 2 
переміщали в зрну різальних ін-
струментів 3 і 4, змонтованих на 
напрямних пластинах 5 і 6 певної 
товщини, котра визначає відстань И 
між площинами обрізування та за-
тискування книжкового блока. Дос-
л і д ж е н н я п р о в о д и л и з 
використанням напрямних пластин 
різної товщини, які 'забезпечували 
відстань 1, 2, 3, 4 та 5 мм. 
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Рис. І См'мя експеримонга/їьмого 

пристрою 

1 — кппжкоііин блок: 

2 — і раконин і раисіїори'р; 

3 . 4 — рі:;а.".і.ні інсірч моїй її: 

5. 6 — напрямні 11, '.ач. і иі.: 
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Критеріями оцінки процесу обрізування блоків були сила різання 
та якість площини обрізу (точність, чистота обрізування, відсутність 
заминання та місцевих виривів паперу в зоні виходу різального ін-
струмента з тіла блока). 

Результати досліджень — залежність сил різання від параметрів 
— подані на графіках рис. 2. Так, із збільшенням відстані горизон-

( 2 3 4 ) і ,им 1 І 5 4 Ь ми 1 2 ? 4 

Рис. 2. Зміна складених сил різанин чалежно під відстані між площинами 

і/фпупання І,І іаіискуваммя 

01 — напір офсеїний . V I ; 02 — папір офсетний №2; 

Л І — папір друкарський № І; Л2 — папір друкарський N«2. 

тальна Р, та лобова /'., складові сили різання мають тенденцію до 
зростання, що можна пояснити погіршанням умов процесу обрізу-
вання. Зменшення вертикальної складової Я« сили різання спостері-
гається при зниженні пружності книжкового блока. 

Разом із визначенням силових параметрів процесу обрізування 
блоків вивчали якість площини обрізу блока. Дані про вплив відстані 
/і на якість площини обрізу наведені в таблиці. 

У результаті досліджень можна зробити наступні висновки: 
при збільшенні відстані між площинами обрізування та затиску-

вання Л сила різання зростає; 
з метою одержання якісної площини обрізу відстань повинна бути 

в межах до 2 мм; 
зменшення к\ га на\ил> леза різального інструмента до напрямку 

руху блока сиріше поліпшенню якості площини обрізу; 
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Залежність якості площини обрізу блока иід відстані між площинами 

затискування та обрізування Ь:. 

І І— обріз якісний; — обріз неякісний; 

Р — кут нахилу леза Інструмента до напрямку переміщення блока; 

Я — вершина леза, скруглена за радіусом 1,5 мм; 

90' — вершина леза нескруглена. 

найякіснішу площину обрізу одержуємо при переміщенні блока в 
зоні різання зі швидкістю 0,8 м/с ; 

наявність скругленої вершини леза сприяс поліпшенню якості 
площини обрізу. 
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